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Vyrobny zavod KLIMAS sp z o.0.

Vyrobny zavod €. 3
Toto eurépske technické posudenie 14 stran vratane 10 priloh, ktoré tvoria
obsahuje neoddelitelnou suc¢astou tohto hodnotenia

Toto europske technické posudenie sa ETAG 001 - ¢ast' 1 a ¢ast’ 5, vydanie 2013,
vydava v sulade s nariadenim (EU) €. pouzivané ako europsky hodnotiaci
305/2011 na zaklade dokument (EAD)

Preklady tohto eurdpskeho technického posudenia v inych jazykoch musia plne zodpovedat’ pévodnému vydanému
dokumentu a mali by byt takto oznacené.

Oznamenie tohto eurépskeho technického posudenia vratane prenosu elektronickymi prostriedkami sa uskutocnuje
v plnom zneni (okrem vySSie uvedenej dévernej prilohy (priloh)). S pisomnym suhlasom vydavajuceho organu
technického posudzovania - Technického a skuSobného uUstavu stavebného Praha sa vSak méze uskutoCnit
Ciastona reprodukcia. Kazd4 Ciasto¢na reprodukcia musi byt takto oznacena.
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1.

3.2

3.3

3.4

3.5

Technicky opis vyrobku

WCF-PESF, WCF-PESF-C (rychlejsi Cas vytvrdzovania), WCF-PESF-S a WCF-PESF-
E (predizeny €as vytvrdzovania) s ocelovymi prvkami je lepena kotva (injekny typ).
Ocelové prvky mézu byt pozinkované alebo z nehrdzavejucej ocele.

Ocelovy prvok sa umiestni do vyvitaného otvoru vyplneného injekénou maltou.
Ocelovy prvok sa ukotvi prostrednictvom spojenia medzi kovovou €astou, injekénou
maltou a beténom. Kotva je uréena na pouzitie s hibkou zapustenia od 8 do 12
priemerov.

Obrazok a opis vyrobku su uvedené v prilohe A.

Specifikacia zamysPaného pouzitia v stlade s platnym EAD

Vykony uvedené v oddiele 3 su platné len vtedy, ak sa kotva pouziva v sulade so
Specifikaciami a podmienkami uvedenymi v prilohe B.

Ustanovenia tohto eurdpskeho technického posudenia vychadzaju z predpokladanej
zivotnosti kotvy 50 rokov. Uvedené Udaje o zivotnosti sa nemdzu interpretovat ako
zaruka poskytnuta vyrobcom, ale maju sa povazovat len za prostriedok na vyber
vyrobkov vo vztahu k o¢akavanej ekonomicky primeranej Zivotnosti stavby.

Vykonnost' vyrobku a odkazy na metody pouzité na jeho posudenie

Mechanicka odolnost’ a stabilita (BWR 1)

Zakladna charakteristika Vykon

Charakteristicka odolnost pri zatazeni tahom Pozri prilohu C 1
Charakteristicka odolnost pri Smykovom zatazeni Pozri prilohu C 2
Premiestnenia Pozri prilohu C 3

Bezpeénost' v pripade poziaru (BWR 2)

Zakladna charakteristika Vykon

Reakcia na poZiar Kotviace prvky spinaju
poziadavky pre triedu A 1

Odolnost’ vo€i ohriu Ziadne hodnotenie vykonnosti

Hygiena, zdravie a zivotné prostredie (BWR 3)

Pokial ide o nebezpelné latky obsiahnuté v tomto eurépskom technickom posudeni,
na vyrobky, ktoré patria do jeho rozsahu pésobnosti, sa mézu vztahovat pozZiadavky
(napr. transponované eurdopske pravne predpisy a vnutrostatne zakony, nariadenia a
spravne predpisy). Na splnenie ustanoveni nariadenia (EU) &. 305/2011 je potrebné
dodrziavat aj tieto poziadavky, ak sa uplatriuju a kde sa uplatfuju.

Bezpecnost’ pri pouzivani (BWR 4)

Pre zakladnu poziadavku bezpe€nost pri pouzivani platia rovnaké kritéria ako pre
zakladnu poziadavku mechanicka odolnost a stabilita.

Udrzatelné vyuzivanie prirodnych zdrojov (BWR 7)

Pre udrzatelné vyuZzivanie prirodnych zdrojov nebol pre tento vyrobok stanoveny
ziadny vykon
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3.6

4.

5.

5.1

Vseobecné aspekty tykajuce sa vhodnosti na pouzitie

Trvanlivost’ a pouzitefnost st zabezpecené len vtedy, ak st dodrzané Specifikacie
uréeného pouzitia podfa prilohy B1.

Systém hodnotenia a overovania nemennosti vykonu (AVCP) uplatfiovany s
odkazom na jeho pravny zaklad

Podla rozhodnutia Eurdpskej komisie! 96/582/EC sa uplatiiuje systém overovania
stalosti vykonu (pozri prilohu V k nariadeniu (EU) €. 305/2011) uvedeny v nasledujucej
tabulke.

Produkt Zamyslané pouzitie U_roven alebo Systém
trieda
Kovové kotvy na Na upevnenie a/alebo
pouzitie v beténe podopretie betdnu,
konstrukénych prvkov (¢o - 1
prispieva k stabilite stavby)
tazkych jednotiek

Technické udaje potrebné na zavedenie systému AVCP, ako sa uvadza v
prislusnom EAD

Ulohy vyrobcu

Vyrobca vykonava stalu vnutornu kontrolu vyroby. VSetky prvky, poZiadavky a
ustanovenia prijaté vyrobcom sa systematicky dokumentuju vo forme pisomnych zasad
a postupov vratane zaznamov o vykonanych vysledkoch. Tento systém kontroly vyroby
musi zabezpecit, aby bol vyrobok v zhode s tymto eurdpskym technickym posudenim.

Vyrobca mézZe pouzivat len suroviny uvedené v technickej dokumentacii tohto
europskeho technického posudenia.

Kontrola vyroby v zavode musi byt v sulade s planom kontroly, ktory je sucastou
technickej dokumentacie tohto eurépskeho technického posudenia. Plan kontroly je
stanoveny v ramci systému vnutropodnikovej kontroly vyroby prevadzkovaného
vyrobcom a uloZzeného v Technickom a sku$obnom Ustave stavebnom Praha, $.p.2 .
Vysledky vnutropodnikovej kontroly vyroby sa zaznamenavaju a vyhodnocuju v sulade
s ustanoveniami planu kontroly.

Vyrobca na zaklade zmluvy zapoji organ, ktory je notifikovany pre ulohy uvedené v oddiele
4 v oblasti kotiev, aby vykonal ¢innosti stanovené v oddiele 5.2. Na tento ucel vyrobca
odovzda plan kontroly uvedeny v tomto oddiele a v oddiele 5.2 prislusnému
notifikovanému organu.

Vyrobca vyda vyhlasenie o parametroch, v ktorom uvedie, Ze stavebny vyrobok je v zhode
s ustanoveniami tohto eurdépskeho technického posudenia.

Uradny vestnik Eurépskych spologenstiev L 254 z 8.10.1996

2

Plan kontroly je dovernou sucastou dokumentacie eurdpskeho technického posudenia, ale nezverejhiuje sa

spolu s ETA a odovzdava sa len schvalenému organu zapojenému do postupu AVCP
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5.2  Ulohy notifikovanych organov
Notifikovany organ zachovava podstatné body svojej Cinnosti uvedenej vysSie a v
pisomnej sprave uvedie ziskané vysledky a zavery.

Notifikovany certifikany organ zapojeny vyrobcom vyda osvedCenie o nemennosti
parametrov vyrobku, v ktorom uvedie zhodu s ustanoveniami tohto eurdpskeho
technického posudenia.

V pripadoch, ked ustanovenia eurépskeho technického posudenia a jeho planu
kontroly uz nie su splnené, notifikovana osoba odoberie osvedCenie o nemennosti
parametrov a bezodkladne informuje Technicky a skaSobny Ustav stavebny Praha, s.p.

Vydané v Prahe dna 30.10.2015

Podla

Ing. Maria Schaan
Veduci organu technického posudzovania
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Zavitova ty¢
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WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E

Popis produktu Priloha A 1
Podmienky instalacie
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Koaxialna kazeta
WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E 150 ml
380 ml E
400 ml
410 ml
Kazeta vedla seba
WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E 350 ml
825 ml

Dvojdielna félia v kazete s jednym piestom

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E 170 ml

300 ml
850 ml

Kazeta na lapanie
WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E 280 ml

Oznacenie minometnych nabojnic
Igentifikaéné znacka vyrobcu, obchodny nazov, &islo kédu poplatku, doba skladovania,
Cas vytvrdzovania a spracovania

MieSacia dyza
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KN pre 850 ml [[41
WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E
Popis produktu Priloha A 2
Vstrekovaci systém
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Zavitova ty¢ M8, M10, M12, M16, M20, M24

Standardna komeréna zavitova tyé s vyznaéenou hibkou zapustenia

Cast | Oznagenie | Material

Ocel, pozinkovana 2 5 ym podla EN ISO 4042 alebo
Ocel, ziarovo pozinkovana 2 40 um podla EN ISO 1461 a EN ISO 10684 alebo
Ocel, difuzny povlak zinku 2 15 ym podl'a EN 13811

Ocel, EN 10087 alebo EN 10263

1 Kotviaca ty¢ Trieda vlastnosti 5.8, 8.8, 10.9* EN 1SO 898-1

Sesthranna matica

2 EN ISO 4032 Podla zavitovej tyCe, EN 20898-2
Podlozka
3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Podla zavitovej ty¢e

EN I1SO 7093 alebo EN ISO 7094

Nerezova ocel

1 Kotviaca ty¢ Material: A2-70, A4-70, A4-80, EN ISO 3506
Sesthranna matica e

2 EN ISO 4032 Podla zavitovej tyCe
Podlozka

3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Podla zavitovej tyCe

EN I1SO 7093 alebo EN ISO 7094

Ocel s vysokou odolnost’ou proti korozii

1 Kotviaca ty¢ Material: 1.4529, 1.4565, EN 10088-1
Sesthranna matica e

2 EN ISO 4032 Podla zavitovej tyCe
Podlozka

3 EN ISO 887, EN I1SO 7089, Podla zavitovej tyCe

EN ISO 7093 alebo EN ISO 7094

* Pozinkované tyCe s vysokou pevnostou su citlivé na vodikom indukované krehké zlyhanie

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E

Popis produktu Priloha A 3
Zavitova ty¢ a materialy
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Specifikacie zamys$Faného pouzitia

Kotviska podliehaju:
e Statické a kvazi statické zatazenie.

Zakladné materialy
o Neprasknuty beton.

o Vystuzeny alebo nevystuzeny betdn normalnej hmotnosti s pevnostnou triedou minimalne
C20/25 a maximalne C50/60 podla EN 206-1:2000-12

Teplotny rozsah:
e -40°C az +80°C (max. kratkodoba teplota +80°C a max. dlhodoba teplota +50°C).

Podmienky pouzivania (podmienky prostredia)

o Konstrukcie vystavené suchym vnutornym podmienkam (pozinkovana ocel, nehrdzavejuca ocel,
ocel s vysokou odolnostou proti korézii).

e Konstrukcie vystavené vonkaj$im atmosférickym vplyvom vratane priemyselného a morského
prostredia, ak neexistuju Ziadne osobitné agresivne podmienky (nehrdzavejuca ocel A4, ocel s
vysokou odolnostou proti korozii).

o Konstrukcie vystavené trvalo vlhkym vnutornym podmienkam, ak neexistuju Ziadne osobitné
agresivne podmienky (nehrdzavejuca ocel A4, ocel s vysokou odolnostou proti korézii).

o Konstrukcie vystavené trvalo vihkym vnutornym podmienkam, s existenciou obzvlast agresivnych
podmienok (ocel s vysokou odolnostou proti korézii).

Poznamka: Obzvlast agresivne podmienky su napr. trvalé, striedavé ponaranie do morskej vody alebo
zony rozstrekovania morskej vody, chloridové prostredie krytych bazénov alebo prostredie s extrémnym
chemickym znecistenim (napr. v odsirovacich zariadeniach alebo v cestnych tuneloch, kde sa pouzivaju
odmrazovacie materialy).

Kategérie pouzitia:
o Kategoria 2 - instalacia do suchého, mokrého beténu alebo zaplaveného otvoru.

Dizajn:

e Kotvy su navrhnuté v sulade s technickou spravou EOTA TR 029 "Navrh lepenych kotiev" na
zodpovednost' inZiniera so skusenostami v oblasti kotiev a betonarskych prac.

e Pripravia sa overitelné vypoctové poznamky a vykresy zohladriujuce zatazZenia, ktoré sa maju
ukotuvit'.
Poloha kotvy je vyznacena na konstrukénych vykresoch.

InStalacia:

e Suchy alebo mokry betdn alebo zaplaveny otvor.

¢ Vftanie otvorov v rezime vitania s priklepom.

¢ Instalaciu kotvy vykona primerane kvalifikovany personal pod dohladom osoby zodpovednej za
technické zalezitosti na stavenisku.

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E

ZamysSlané pouzitie PrilohaB 1
Specifikacie
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Aplikaéna pistol
A

Aplikaéna A B C D E F G
pistol
Kazeta Koaxialny | Vedla seba Foliova Foliova Koaxialny | Vedla seba Foliova
380 ml 350 ml kapsula kapsula 150 mi 825 ml kapsula
400 ml 170 ml 170 ml 850 ml
410 ml 300 ml 300 ml
Lapac
280 ml
Cistiaca kefa
‘f:‘/ﬁf" > r?f.‘*('*,qm
LJUULUR AR
WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E
Zamyslané pouzitie Priloha B 2

Aplikacne pistole,
Cistiaca kefa
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Postup instalacie

5. V pripade potreby skratte prediZzovaciu trubicu na hibku
otvoru a nasadte ju na koniec mieSacej dyzy a (v pripade
zavitovej tyCe s priemerom 16 mm alebo viac) na druhy
koniec nasadte spravnu Zivicovu zatku. Pripevnite
predlzovaciu trubicu a zivicovu zatku

1. Vyvitajte otvor so spravnym
priemerom a hibkou. V
zavislosti od podkladu sa to
moze vykonat bud pomocou
rotacnej priklepovej vitacky,
alebo rotacnej vitacky s

priklepom.
2. Dokladne vycistite otvor v nasledujucom poradi pomocou kefy s 6. Zasurte zmieSavaciu
pozadovanym nadstavcom a fukacej pumpy. dyzu (pripadne

Zivicovu zatku /
predizovaciu trubicu)
na dno otvoru.
Zacnite vytlacat
Zivicu a pomaly
vytiahnite mieSaciu
dyzu z otvoru, pricom
dbajte na to, aby sa
pri vytiahnuti mieSacej dyzy nevytvarali vzduchové
dutiny. Naplrite otvor priblizne do 2 az % a Uplne
odstrante mieSaciu dyzu.

Cistenie fuknutim x2
Kefa Clean x2
Cistenie fuknutim x2
Kefa Clean x2
Cistenie fuknutim x2

7. Cista zavitovi ty& bez
oleja alebo inych
uvolfovacich
prostriedkov vlozte na
dno otvoru krazivym
pohybom dopredu a
dozadu, aby boli
vSetky zavity
dokladne pokryté.
Nastavte do spravnej polohy v ramci stanoveného
pracovného ¢asu.

8. Prebyto¢na zivica by mala byt z otvoru rovhomerne
vytlacena okolo ocelového prvku, ¢o ukazuje, ze otvor je
plny.

Tuto prebyto€nu zivicu je potrebné odstranit z okolia
ustia otvoru este pred jej vytvrdnutim.

9. nechajte kotvu
vytvrdnut.
Kotvu neruste, kym
neuplynie primerany
Cas
zatazenial/vytvrdnutia
v zavislosti od
podmienok podkladu
a teploty okolia.

Ak sa v otvore po prvom ¢isteni nazbiera voda, musi sa pred
vstreknutim zivice odstranit’.

3. Vyberte vhodnu statickl zmieSavaciu dyzu pre danu instalaciu, otvorte
kartusu/féliu a naskrutkujte ju na Ustie kartuse. Vlozte kartusu do
spravnej aplikacnej pistole. 10. Pripevnite pripravok a

utiahnite maticu na
odporuc¢any utahovaci

4. Vytlacte prvu Cast kazety do odpadu, kym sa nedosiahne rovnomerna moment

farba bez pruhov v Zivici. '

Neutahujte prilis

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E

Zamyslané pouzitie Priloha B 3
Postup in&talacie
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Tabul'ka B1: Parametre inStalacie

Velkost’ M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Menovity priemer vitaného otvoru @do  [mm] 10 12 14 18 22 26
Priemer Cistiacej kefy do  [mm] 14 14 20 20 29 29
Krutiaci moment Tinst  [Nm] 10 20 40 80 150 | 200
hef,min: 8d

Hibka vrtu ho [mm] 64 80 96 128 | 160 | 192
Minimalna vzdialenost hran Cmin__[mm] 35 40 50 65 80 96
Minimalna vzdialenost Smin __[mm] 35 40 50 65 80 96
Minimalna hrubka prvku hmin ~ [Mmm] het + 30 mm = 100 mm het + 2do
hef,max: 12d

Hibka vrtu ho [mm] 96 120 | 144 | 192 | 240 | 288
Minimalna vzdialenost hran Cmin _[mm] 50 60 70 95 120 | 145
Minimalna vzdialenost Smin _[mm] 50 60 70 95 120 | 145
Minimalna hrubka prvku hmin ~ [Mm] het + 30 mm = 100 mm het + 2do

Tabulka B2; Cistenie

Vsetky priemery
- 2 x fukanie
- 2 x kefovanie
- 2 x fukanie
- 2 X kefovanie
- 2 x fukanie
Tabulka B3.1: Minimalny ¢as vytvrdzovania WCF-PESF
Teplota rezonancénej kazety ['C] T Praca [min] Teplota zakladného materialu ['C] Zat'azenie T [min]
min +5 18 min +5 145
+5az +10 10 +5az +10
+10 az +20 6 +10 az +20 85
+20 az +25 5 +20 az +25 50
+25 az +30 4 +25 az +30 40
+30 +30 35

Tabulka B3.2: Minimalny ¢as vytvrdzovania WCF-PESF-C

Teplota rezonanénej kazety ['C]

T Praca [min]

Teplota zakladného materialu [°'C]

Zat'azenie T [min]

. -10az-5 4 hodiny
min +5 5 -5 a3 +5 125
+5 az +10 3,5 +5 a2 +10 60
+10 a2 +20 2 +10 a2 +20 40
+20 a7 +25 15 +20 a7 +25 20
+25 a7 +30 L +25 a7 +30 15
+30 30 10

Tabulka B3.3: Minimalny ¢as vytvrdzovania WCF-PESF-S

Teplota rezonanénej kazety ['C]

T Praca [min]

Teplota zakladného materialu [°C]

Zat'azenie T [min]

min +5 10 -5az+5 180
+5az +10 5 +5az +10 60
+10 az +20 3 +10 az +20 40
+20 az +25 2,5 +20 az +25 20
+25 az +30 5 +25 az +30 15
+30 +30 10

Tabulka B3.4: Minimalny ¢as vytvrdzovania WCF-PESF-E

Teplota rezonanénej kazety ['C]

T Praca [min]

Teplota zakladného materialu [°'C]

Zat'azenie T [min]

min +10 30 min +10 5 hodin
+10 az +20 15 +10 az +20
+20 az +25 10 +20 az +25 145
+25 az +30 7,5 +25 az +30 85
+30 az +35 5 +30 az +35 50
+35 az +40 35 +35 az +40 40
+40 az +45 o5 +40 az +45 35
+45 ' +45 12
T praca je typicky ¢as gélovania pri najvy$sej teplote zatazenie T je nastavené na najnizSiu teplotu
WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E
Zamyslané pouzitie Priloha B 4

Parametre inStalacie
Cas vytvrdzovania
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Tabulka C1: Metéda navrhu TR 029
Charakteristické hodnoty odolnosti vo¢i tahovému zatazeniu

Porucha ocele - charakteristicka odolnost’

Velkost’ M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Trieda ocele 5.8 NRk,s [KN] 18 29 42 79 123 | 177
Ciasto¢ny bezpeénostny faktor ymsH [-] 1,5

Trieda ocele 8.8 Nrks | [KN] 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282
Ciastogny bezpe&nostny faktor yms [-1 15

Trieda ocele 10.9 Nrks | [KN] 37 | 58 | 84 | 157 | 245 | 353
Ciastogny bezpe&nostny faktor yms) [-] 1,4

Nerezova ocel triedy A2-70. A4-70 Nres | [KN] 26 | 41 | 59 | 110 | 172 | 247
Ciastogny bezpeénostny faktor ymsH [-] 1,9

Nerezova ocel triedy A4-80 Nrks | [KN] 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282
Ciastogny bezpeénostny faktor yms? [] 1,6

Trieda nehrdzavejucej ocele 1.4529 Nrks | [KN] 26 | 41 | 59 | 110 | 172 | 247
Ciastoény bezpe&nostny faktor yms [-1 15

Trieda nehrdzavejlicej ocele 1.4565 Nres | [KN] 26 | 41 | 59 | 110 | 172 | 247
Ciastoény bezpeé&nostny faktor ymsH [-] 1,9

Kombinované vytrhnutie a zlyhanie beténového kuzela v neprasknutom beténe C20/25
Velkost’ | M8 [ M10] M12 | M16 | M20 | M24
Charakteristicka odolnost’ vizby v neprasknutom beténe

Charakteristicka odolnost’ spoja 2
Suchy/vlhky betén a zaplaveny otvor TR [N'mm?] | 85 8 9 o 8 5

Ciastogny bezpeénostny faktor yme [-] 1,8%

C30/37 1,12
Faktor pre beton C40/45 W [] 1,19

C50/60 1,30
Zlyhanie rozdelenia
Velkost’ M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | m24
Vzdialenost hran Cersp [mm] 2,0het 1,5het
Rozstupy Scr.sp [mm] 4,0het 3,0het
Ciastogny bezpe&nostny faktor Ymsp?) [-1 1,8

1 Ak neexistuju vnutrostatne predpisy
2 Zahrnuty je Ciastocny bezpecénostny factor y2=1,2

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E

Predstavenia PrilohaC 1
Charakteristicka odolnost pri zatazeni tahom
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Tabulka C2: Metéda navrhu TR 029
Charakteristické hodnoty odolnosti vo¢i Smykovému zatazeniu

Zlyhanie ocele bez pakového ramena

Velkost’ M8 | M10 | M12 | m16 | M20 | m24
'Iv'rieda ocele 5.8 Vrks | [KN] 9 15 21 39 61 88

Ciasto€ny bezpecnostny faktor Yms) [] 1,25

Trieda ocele 8.8 Vres | [KN] | 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141
Ciasto€ny bezpecnostny faktor Yms) [] 1,25

Trieda ocele 10.9 Vres | [kN] | 18 | 29 | 42 | 79 [ 123 | 177
Ciasto¢ny bezpecnostny faktor ymsY) [] 15

Nerezova ocel triedy A2-70, A4-70 Vres | [KN] | 13 | 20 | 30 | 55 | 86 | 124
Ciasto€ny bezpecnostny faktor Yms) [] 1,56

Nerezova ocef triedy A4-80 Vres | [KN] | 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141
Ciasto€ny bezpecnostny faktor Yms) [] 1,33

Trieda nehrdzavejicej ocele 1.4529 Vres | [KN] | 13 | 20 | 30 | 55 | 86 | 124
Ciasto¢ny bezpecnostny faktor ymsY) [] 1,25

Trieda nehrdzavejicej ocele 1.4565 Vrks | [kN] | 13 | 20 | 30 | 55 | 86 | 124
Ciasto¢ny bezpecénostny faktor Yms) [] 1,56

Zlyhanie ocele s pakovym ramenom

Velkost M8 | M10 | m12 | m16 | m20 | m24
Trieda ocele 5.8 Mores | [kN] | 19 | 37 | 66 | 166 | 325 | 561
Ciastoény bezpeé&nostny faktor ymsD [] 1,25
Trieda ocele 8.8 Morcs | [kN] | 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898
Ciastoény bezpe&nostny faktor ymsY [-] 1,25
Trieda ocele 10.9 Mores | [KN] | 37 | 75 [ 131 | 333 | 649 | 1123
Ciastoény bezpeénostny faktor ws) | [ 1,50
Nerezova ocel triedy A2-70, A4-70 Morks | [kN] | 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786
Ciastoény bezpeé&nostny faktor ymsY [] 1,56
Nerezova ocel triedy A4-80 Mores | [kN] | 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898
Ciastoény bezpe&nostny faktor ymsY [-] 1,33
Trieda nehrdzavejlicej ocele 1.4529 Mors | [KN] | 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786
Ciastogny bezpe&nostny faktor ymsY [-] 1,25
Trieda nehrdzavejlicej ocele 1.4565 Moris | [kN] | 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786
Ciastogny bezpe&nostny faktor ymsY [-] 1,56

Zlyhanie beténu
Faktor k z TR 029

Navrhovanie lepenych kotiev, ¢ast 2
5.2.3.3
Ciasto¢ny bezpeénostny faktor ymp?) \ [-] 15

Zlyhanie beténového okraja

Velkost’ | M8 | m10 | m12 | m16 | M20 | m24
Pozri East’ 5.2.3.4 technickej spravy TR 029 pre navrhovanie lepenych kotiev

Ciasto&ny bezpe&nostny faktor wed | [ 1,5

1 Ak neexistuju vnutrostatne predpisy

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E

Predstavenia Priloha C 2
Charakteristicka odolnost pri Smykovom zataZeni
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Tabulka C3: Posun pri zatazeni tahom a Smykom

Verlkost’ kotvy M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Tahové zataZenie F | [kN] 6,3 7,9 119 23,8 29,8 45,6
Premiestnenie Ono | [mm] 0,2 0,2 0,3 0,5 0,7 0,9

ONe | [mm] 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
Smykové zataZenie F | [kN] 52 8,3 12,0 22,4 35,0 50,4
Premiestnenie Ovo | [mm] 0,1 0,1 0,2 0,4 0,8 1,5

Ove | [mm] 0,2 0,2 0,3 0,6 1,2 2,3

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E

Predstavenia
Premiestnenie

Priloha C 3
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