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Toto eurdpske technické posudenie vydava organ pre technické posudzovanie vo svojom dradnom
jazyku. Preklady tohto eurépskeho technického posudenia v inych jazykoch musia plne zodpovedat
pdvodnému vydanému dokumentu a musia byt ako také oznacené.

Oznamovanie tohto eurdpskeho technického posudenia, vratane prenosu elektronickymi prostriedkami,
musi byt aplné. Ciastoénu reprodukciu v8ak mozno vykonat len s pisomnym suhlasom vydavajuceho
organu pre technické posudzovanie. Akakolvek Ciastocna reprodukcia musi byt ako taka identifikovana.
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Specificka éast’

1 Technicky popis produktu

Upevriovacie skrutky KLIMAS su samorezné a samorezné skrutky uvedené v tabulke 1.
Upevriovacie skrutky su Ciastoéne doplnené ocefovou alebo hlinikovou podlozkou a EPDM
tesniacim krizkom. Podrobnosti najdete v prilohach 1 az 33.

Upevriovacie skrutky a prisludné spojenia su vystavené tahovym a Smykovym silam.

Tabulka 1
Nie Skrutka Material priloha
1 WED-4,8 x L potiahnuta uhllkova ocel =212 um galv’anlckyvpokovovaneho
zinku alebo = 8 ym zinkovych vio€iek
2 WFDOC-4.8 x L potiahnuta uhhkova ocel 212 iy galv’amckyv;_)okovovaneho 1
zinku alebo = 8 pm zinkovych vloCiek
3 WFDx-4,8 X L galvanizovana uhlikova ocel s = 20 um zinku
4 WFD-D-4,8 x L galvanizovana uhlikova ocel s keramickym povlakom
5 WED-5.5 x L potiahnuta uhllkova ocel 212 um galv’anlckyvpokovovaneho
zinku alebo = 8 um zinkovych vioCiek
6 WFDOC-5.5 x L potiahnuta uhhkova ocel 212 y galv’amckyv;_)okovovaneho 5
zinku alebo = 8 ym zinkovych vloCiek
7 WFDx-5,5 X L galvanizovana uhlikova ocel s = 20 ym zinku
8 WFD-D-5,5x L galvanizovana uhlikova ocel s keramickym povlakom
9 A2-WFD-4,8 x L nehrdzavejuca ocel (bi-metal) 3
10 A2-WFD-5,5 x L nehrdzavejuca ocel (bi-metal) 4
11 WDD-4.8 x L potiahnuta uhhkova ocel 212 y galv’amckyvpokovovaneho
zinku alebo = 8 ym zinkovych vloCiek 5
12 WDDx-4,8 x L galvanizovand uhlikova ocel s = 20 ym zinku
13 WDD-D-4,8 x L galvanizovana uhlikova ocel s keramickym povlakom
14 WDD-5.5 x L potiahnuta uhhkova ocel 212 y galv’amckyvpokovovaneho
zinku alebo = 8 ym zinkovych vloCiek 6
15 WDDx-5,5 x L galvanizovand uhlikova ocel s = 20 ym zinku
16 WDD-D-5,5 x L galvanizovana uhlikova ocel s keramickym povlakom
17 WSB-4,8 x L potiahnuta uhllkova ocel 212 um galv’anlckyvpokovovaneho
zinku alebo = 8 ym zinkovych vio€iek 7
18 WSBx-4,8 x L galvanizovana uhlikova ocel s = 20 ym zinku
19 WSB-D-4,8 x L galvanizovana uhlikova ocel s keramickym povlakom
20 A2-WSB-4,8 x L nehrdzavejuca ocel (bi-metal) 8
21 WSBP-4.8 x L potiahnuta uhhkova ocel 212 y galv’amckyvpokovovaneho
zinku alebo = 8 ym zinkovych vloCiek 9
22 WSBPx-4,8 x L galvanizovand uhlikova ocel s = 20 ym zinku
23 WSBP-D-4,8 x L galvanizovana uhlikova ocel s keramickym povlakom
24 A2-WSBP-4,8 x L nehrdzavejuca ocel (bi-metal) 10
o5 WS-4,2 x L potiahnuta uhllkova ocel 212 Hm gaIv’anlckyvr_)okovovaneho
zinku alebo = 8 ym zinkovych vio€iek 1
26 WSx-4,2x L galvanizovana uhlikova ocel s = 20 ym zinku
27 WS-D-4,2 x L galvanizovand uhlikova ocel s keramickym povlakom
28 WS-4.8x L potiahnuta uhlikova ocel = 12 pym galvanicky pokovovaného
' zinku alebo = 8 ym zinkovych vloCiek 12
29 WSx-4,8 x L galvanizovand uhlikova ocel s = 20 ym zinku
30 WS-D-4,8 x L galvanizovana uhlikova ocel s keramickym povlakom
31 A2-WS-4,8 x L nehrdzavejuca ocel (bi-metal) 13
32 WS-5.,5 x L potiahnuta uhllkova ocel 212 Hm gaIv’anlckyvr_)okovovaneho
zinku alebo = 8 ym zinkovych vio€iek 14
33 WSx-5,5xL galvanizovana uhlikova ocel s = 20 ym zinku
34 WS-D-5,5x L galvanizovana uhlikova ocel s keramickym povlakom
35 A2-WS-55 x L nehrdzavejuca ocel (bi-metal) 15
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Nie Skrutka Material priloha
36 WS-63 x L potiahnuta uhll’kové ocel 212 Hm galv’anickyvpokovovaného
' zinku alebo = 8 ym zinkovych vlo€iek
37 WSx-6,3 X L galvanizovana uhlikova ocel s = 20 ym zinku 16
38 WS-D-6,3 x L galvanizovana uhlikova ocel s keramickym povlakom
39 A2-WS-6,3 x L nehrdzavejuca ocel (bi-metal) 17
20 WE-42 x L potiahnuta uhll’kové ocel 212 Hm galv’anickyvpokovovaného
' zinku alebo = 8 ym zinkovych vlo€iek
41 WFx-4,2 x L galvanizovana uhlikova ocel s = 20 ym zinku 18
42 WEF-D-4,2 x L galvanizovana uhlikova ocel s keramickym povlakom
43 WE-4.8 x L potiahnuta uhll’kové ocel 212 Hm galv’anickyvpokovovaného
' zinku alebo = 8 ym zinkovych vioCiek
otiahnutd uhlikova ocel =2 12 ym galvanicky pokovovaného
44 WFOC-4.8x L i zinku alebo = 8 pm“zinEovych vlgéri)ek 19
45 WEFx-4,8 x L galvanizovana uhlikova ocel s 2 20 ym zinku
46 WE-D-4,8 x L galvanizovana uhlikova ocel s keramickym povlakom
47 A2-WF-4,8 x L nehrdzavejuca ocel (bi-metal) 20
48 WE-5.5 x L potiahnuta u_hl|’kové ocel 212 Hm galv'anickyvpokovovaného
' zinku alebo = 8 ym zinkovych vioCiek
otiahnuté uhlikova ocel = 12 ym galvanicky pokovovaného
49 WFOC-5,5x L i zinku alebo = 8 pm“zinEovych vlgéﬁ)ek 21
50 WEx-5,5x L galvanizovana uhlikova ocel s 2 20 ym zinku
51 WEF-D-5,5x L galvanizovana uhlikova ocel s keramickym povlakom
52 A2-WF-55x L nehrdzavejuca ocel (bi-metal) 22
53 WFE-6.3 x L potiahnuta u_hl|’kové ocel 212 Hm galv'anickyvpokovovaného
' zinku alebo = 8 ym zinkovych vioCiek
otiahnutd uhlikovéa ocel = 12 ym galvanicky pokovovaného
54 WFOC-6,3xL i zinku alebo = 8 pm“zinEovych vlgéﬁ)ek 23
55 WEFx-6,3 x L galvanizovana uhlikova ocel s 2 20 ym zinku
56 WEF-D-6,3x L galvanizovand uhlikovéa ocel s keramickym povlakom
57 A2-WF-6,3 x L nehrdzavejuca ocel (bi-metal) 24
58 WSS-5.5 x L potiahnuta u_hl|’kové ocel 212 Hm galv'anickyvpokovovaného
' zinku alebo = 8 ym zinkovych vioCiek
59 WSSx-5,5x L galvanizovana uhlikova ocel s = 20 ym zinku 25
60 WSS-D-55x L galvanizovana uhlikova ocel s keramickym povlakom
61 A2-WSS-5,5 nehrdzavejuca ocel (bi-metal) 26
62 WSSBP-5.5 x L potiahnuta u_hl|’kové ocel 212 Hm galv'anickyvpokovovaného
' zinku alebo = 8 ym zinkovych vio€iek
63 WSSBPx-5,5 x L galvanizovana uhlikova ocel s = 20 ym zinku 27
64 WSSBP-D-55 x L galvanizovand uhlikovéa ocel s keramickym povlakom
65 | A2-WSSBP-55x L nehrdzavejuca ocel (bi-metal) 28
otiahnutd uhlikovéa ocel = 12 ym galvanicky pokovovaného
66 WB6-6.3x L i zinku alebo = 8 pm“zingovych vlgéﬁ)ek
67 WB6x-6,3x L galvanizovana uhlikova ocel s = 20 um zinku 29
68 WB6-D-6,3 x L pozinkovana uhlikova ocel s keramickym poviakom
otiahnutd uhlikovéa ocel = 12 pym galvanicky pokovovaného
69 WB6P-6,3 x L P zinku alebo = 8 pmuzingovych vlgéﬁ)ek
70 WB6Px-6,3 x L galvanizovana uhlikova ocel s = 20 um zinku 30
71 WB6P-D-6,3 x L galvanizovand uhlikovéa ocel s keramickym povlakom
72 A2-WB6-6,3 x L nehrdzavejuca ocel (bi-metal) 31
73 A2-WB6P-6,3 x L nehrdzavejuca ocel (bi-metal) 32
74 WDDBP-4.8 x L potiahnuta uhll’kové ocel 212 Hm galv'anickyvpokovovaného
' zinku alebo = 8 ym zinkovych vlo&iek
75 WDDBPx-4,8 x L galvanizovana uhlikova ocel s = 20 um zinku 33
76 WDDBP-D-4,8 x L galvanizovand uhlikovéa ocel s keramickym povlakom
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3.1.2.

3.2

Specifikacia zamysfaného pouzitia v stlade s platnym eurépskym hodnotiacim
dokumentom (EAD)

Upeviiovacie skrutky su ur€ené na upevnenie ocefovych plechov na ocelové alebo drevené
nosné konStrukcie. Podrobnosti su uvedené v prilohach 1 az 33. Upeviiovany prvok je
komponent | a nosna konstrukcia je komponent Il. Félia mbze byt pouzita bud ako stenovy
alebo stresSny plast alebo ako nosny stenovy a streSny prvok. Upeviiovacie skrutky mozno
pouzit aj na upevnenie akychkolvek inych tenkych ocelovych prvkov.

Zamyslané pouzitie zahffia upevnovacie skrutky a spoje pre vnutorné a vonkajSie aplikacie.
Upevhovacie skrutky, ktoré su ur€ené na pouzitie vo vonkajSom prostredi s koréziou = C2 podla
normy EN ISO 12944-2, su vyrobené z nehrdzavejucej ocele.

Okrem toho zamyslané pouzitie zahfha spojenia s prevazne statickym zatazenim (napr.
zatazenie vetrom, vlastné zatazenie).

Ustanovenia tohto eurépskeho technického posudenia su zalozené na predpokladanej
Zivotnosti spojovacich prvkov 25 rokov. Udaje o Zivotnosti nemozno interpretovat ako zaruku
poskytnutu vyrobcom alebo organom pre technické posudzovanie, ale treba ich povazovat len
za prostriedok na vyber spravnych vyrobkov vo vztahu k ofakavanej ekonomicky primeranej
Zivotnosti stavby.

Vlastnosti produktu a odkazy na metédy pouzité na jeho hodnotenie

Vykon produktu

Mechanicka odolnost’ a stabilita (BWR 1)

Charakteristické hodnoty pevnosti spojov v Smyku a pevnosti spojov v tahu s prichytkami su
uvedené v prilohe 1 az 3 3. Hodnoty boli stanovené skuskami podfa EAD 330046-01-0602.

Néavrhové hodnoty sa ur€ia podla prilohy 34 a EAD 330046-01-0602.

Na ochranu proti korézii sa musia brat do uvahy pravidld uvedené v EN 1993-1-3, EN 1993-1-
4 a EN 1999-1-4. Upeviiovacie skrutky vyrobené z nehrdzavejlucej ocele su ur€ené na pouZitie
vo vonkajSom prostredi s koréziou = C2 podla normy EN I1SO 12944-2.

Bezpecénost’ v pripade poziaru (BWR 2)

Upevriovacie skrutky sa povazuju za spifiajuce poziadavky vykonnostnej triedy reakcie na oherfi
A1 v sulade s ustanoveniami Rozhodnutia ES 96/603/ES (v platnom zneni) bez potreby
skusania.

Metody pouzité na hodnotenie
Hodnotenie bolo vykonané v sulade s EAD 330046-01-0602 .

Pouzity systém hodnotenia a overovania stalosti vykonu (AVCP) s odkazom na jeho
pravny zaklad

Podla rozhodnutia Eurdpskej komisie 1998/214/ES, zmeneného a doplneného 2001/596/ES,
sa uplatiuje systém hodnotenia a overovania stalosti parametrov 2+ (pozri prilohu V k
nariadeniu (EU) €. 305/2011) .

Technické podrobnosti potrebné na implementaciu systému AVCP, ako je uvedené v
prislusnom eurépskom hodnotiacom dokumente (EAD)

Technické detaily potrebné na implementéciu systému AVCP su stanovené v kontrolnom plane
ulozenom v Instytut Techniki Budowlanej .
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Na typové skusky sa pouziju vysledky skuSok vykonanych ako su¢ast hodnotenia pre eurdpske
technické posudenie, pokial neddjde k zmenam vo vyrobnej linke alebo v zavode. V takychto
pripadoch musia byt potrebné skusky typu dohodnuté medzi Instytut Techniki Budowlanej a
notifikovanej osoby.

Vydané vo VarSave dna 29/12/2023 Instytut Techniki Budowlanej

Anna Panek, Ing
Zastupca riaditela ITB
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alebo nehrdzavejlcej ocele (S)

Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou a tesniacou podlozkou @14 mm
s kovovou doskou z hlinika (A), potiahnutej uhlikovej ocele (2)

Materialy
Upevnenie: uhlikova ocel — SAE1022, 19MnB4 alebo
10B21 kalena, temperovana a potiahnuta
Podlozka: Tesniaci kruzok EPDM s kovovym vrchom
vyrobenym z hilinika, uhlikovej ocele s | K
povrchovou Upravou alebo nehrdzavejucej ocele
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
Komponent II: konstrukéné drevo — EN 14081
Kapacita vftania: 2t<2,5mm
dw-4,8 mm
Drevené spodné stavby Lw= 25 - 100 mm
V pripade drevenych podkonstrukcii sa Uzitkové vlastnosti hodnotia s=8mm
podla: k=4,5mm
My, rc =4 390 Nm
fack = 12 867 N/mm? pre lg= 20 mm
faxk =12 015 N/mm?pre lg= 30 mm
Drevo
ty o [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 trieda > C24
Mt nom 3 Nm
0,50 — — — — — — — — 1,10* 1,10* ‘2
— 0,55 — — — — — — — — 1,10* 1,10* o
E o063 | — — — — — — — — | 150* | 150* | §
= 0,75 — — — — — — — — 1,74 | 1,74* £
< 0,88 — — — — — — — — 1,74 | 1,74 2
=3 1,00 — — — — — — — — 1,74% | 1,74* B
o
= 1,13 — — — — — — — — 1,74% | 1,74* I=
X, 1,25 — — — — — — — — 1,74 | 1,74* 3
Z 1,50 — — — — — — — — — — o
- 1,75 — — — — — — — — — — S
2,00 — — — — — — — — — — :g
0,50 — — — — — — — — | 124 | 173 | 3
— 055 — — — — — — — — 1,24* | 1,73 T
E 063 _ — — — — — — — | 124 | 173 | &
= 0,75 — — — — — — — — 1,24% | 1,73* £
< 0,88 — — — — — — — — 1,24* | 1,73 e
a 100 - — - — - — — — | 124 | 173 | B
= 1,13 — — — — — — — — 1,24* | 1,73* e
3 1,25 — — — — — — — — 1,24 | 1,73 s
¢ 1,50 — — — — — — — — — — °
z 1,75 — — — — — — — — — — c
2,00 — — — — — — — — — — !
KLIMAS
Upeviovacie skrutky pre kovové prvky a plechy i
Priloha 1
WFD-4,8 x L, WFDOC-4,8 x L, WFDx-4,8 x L a WFD-D-4,8 x L Eurépskeho

Technického Posudenia
ETA-16/0443
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Materialy
Upevnenie: uhlikova ocel — SAE1022, 19MnB4 alebo
10B21 kalena, temperovana a potiahnuta
Podlozka: Tesniaci kruzok EPDM s kovovym vrchom
vyrobenym z hiinika, uhlikovej ocele s | K
povrchovou Upravou alebo nehrdzavejucej ocele
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
Komponent II: konstrukéné drevo — EN 14081
Kapacita vftania: 2t<2,5mm
dw=5,5mm
Drevené spodné stavby Lw = 25- 100 mm
V pripade drevenych podkonstrukcii sa Uzitkové vlastnosti hodnotia s=8mm
pod|’a: k= 4,5 mm
My, e = 4 390 Nm
faxk = 12 867 N/mm?pre ler= 20 mm
faxk =12 015 N/mm?pre lg= 30 mm
Drevo
tn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 trieda = C24
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 - — - - — — — | 110* | 110* | 2
— 0,55 — — — — — _ _ 1,10% 1,10* g
E o063 — — — — — — — | 150% | 1,50* S
= o | — — — - - - — | L7 L7 g
= 088 — — - — — — — | 174 | 174 | &
s 100 — — - — — — — | 174 | 174 | g
= 1,13 — — — — — — — 1,74 | 1,74% =
X, 1,25 — — — — — — — 1,74* | 1,74* 3
& 1,50 — — — — — — — — - o
> 1,75 — — — — — — — — — =
2,00 — — — — — — — — — g
0,50 — — — — — — — | 124 | 173 | 3
= 055 — — - — — — — | 1240 | 1,73 5
E o063 — — — — — — — | 124 | 1,73+ s
= 075 — — — — — — — 1,24 | 1,73 £
= 088 _ — — — — — — 1,24¢ | 1,73* 2
s 100 — — - — — — — | rea | 173 | 3
= 1,13 — — — — — — — 1,24 | 1,73* 2
X 1,25 — — — — — — — 1,24% | 1,73+ s
¢ 1,50 — — — — — — — — — g
z 1,75 — — — — — — — — — c
2,00 — — — — — — — — — g
KLIMAS
Upeviiovacie skrutky pre kovové prvky a plechy i
Priloha 2
WFD-5,5 x L, WFDOC-5,5 x L, WFDx-5,5 x L a WFD-D-5,5 x L Eurépskeho

Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou a tesniacou podlozkou @16 mm

s kovovou doskou z hlinika (A), potiahnutej uhlikovej ocele (Z2)
alebo nehrdzavejucej ocele (S)

Technického Posudenia
ETA-16/0443
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Materialy
Upevnenie:

Podlozka:

Komponent I:

Komponent II:

nerezova ocel — SAE 304 bi-metal

Tesniaci kruzok EPDM s kovovym vrchom

vyrobenym z hlinika alebo nehrdzavejucej ocele

S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346

konstrukéné drevo — EN 14081

A2-WFD-4,8 x L

Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou a tesniacou podlozkou @14 mm
s kovovou doskou z hlinika (A) alebo nehrdzavejucej ocele (S)

Kapacita vftania: 2t<2,5mm
dw-4,8
Drevené spodné stavby L, =25 Enlrgo mm
V pripade drevenych podkonstrukcii sa Uzitkové vlastnosti hodnotia SW: 8 mm
podfa: K=45
My, e = 4 390 Nm 2 mm
faxk =12 867 N/mm?pre leg= 20 mm
faxk =12 015 N/mm?pre l¢= 30 mm
Drevo
tn,i [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 trieda > C24
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 — — — — — — — — 1,10* | 1,10* 2
— 0,55 — — — — — — — — 1,10* | 1,10* ©
E o063 | — — — — — — — — | 150 | 150* | §
= 0,75 — — — — — — — — 1,74 | 1,74* £
< 088 — — — — — — — — | 174 | 174 | £
5 1,00 — — — — — — — — 1,74 | 1,74* B
= 1,13 — — — — — — — — 1,74 | 1,74* =
X, 1,25 — — — — — — — — 1,74* | 1,74* 3
z 1,50 — — — — — — — — — — °
> ©
1,75 — — — — — — — — — — =
2,00 — — — — — — — — — — g
050 | — _ — — — — — S Y < S
— 055 — — — — — — — — 1,24 | 1,73* 5
E o063 — — — — — — — — | 124 | 1,73+ s
= 0,75 — — — — — — — — 1,24 | 1,73* S
= 0,88 — — — — — — — — 1,24 | 1,73* g
s 1,00 — — — — — — — — 1,24 | 1,73* b
> 1,13 — — — — — — — — 1,24 | 1,73* 2
X, 1,25 — — — — — — — — 1,24 | 1,73* S
I 1,50 — — — — — — — — — — °
= 1,75 — — — — — — — — — — c
2,00 — — — — — — — — — — *g
KLIMAS
Upeviiovacie skrutky pre kovové prvky a plechy i
Priloha 3
Europskeho

Technického Posudenia
ETA-16/0443
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L )
H En

Materialy
Upevnenie: nerezova ocel — SAE 304 bi-metal
Podlozka: Tesniaci krizok EPDM s kovovym vrchom
vyrobenym z hlinika alebo nehrdzavejucej ocele k, .
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 a
Komponent II: konstrukéné drevo — EN 14081 _—
F
Kapacita vftania: 2t<2,5mm
Drevené spodné stavby ﬁw;SZS fnlrgo mm
V pripade drevenych podkonstrukcii sa Uzitkové vlastnosti hodnotia SW= 8 mm
podla: -
Myrc = 4 390 Nm k=45mm
fak =12 867 N/mm?pre | = 20 mm
faxk =12 015 N/mm?2pre | &= 30 mm
Drevo
tny [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 trieda = C24
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 — — — — — — — - 1,10 | 1,10* 2
— 055 — — — — — — — — 1,10+ | 1,10% 3
E o063 — — — — — — — — | 1,50% | 1,50* S
= 0,75 — — — — — — — — 1,74 | 1,74 £
f 0,88 — — — — — — — — 1,74% | 1,74* )
=3 1,00 — — — — — — — — 1,74 | 1,74 iz
= 1,13 — — — — — — — — 1,74 | 1,74 I=
X, 1,25 — — — — — — — — 1,74* | 1,74* 3
Z 1,50 — — — — — — — — — — \g
> 1,75 — — — — — — — — — — =
2,00 — — — — — — — — — — g
050 | — _ — _ — — — — | 12ar | 173+ | =
= 055 — — — — — — — — 124% | 1,73 @
E 063 — — - — — — — — | 124 | 1,73 s
= 0,75 — — — — — — — — 1,24 | 1,73 e
= 0,88 — — — — — — — — 1,24 | 1,73* g
s 100 — — - — — — — — | rear | 173 | 3
= 1,13 — — — — — — — — 1,24% | 1,73* 2
X, 1,25 — — — — — — — — 1,24 | 1,73 s
¢ 1,50 — — — — — — — — — - g
= 1,75 — — — — — — — — — — c
2,00 — — — — — — — — — — !
KLIMAS
Upeviovacie skrutky pre kovové prvky a plechy i
priloha 4
Europskeho

Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou a tesniacou podlozkou @14 mm

A2-WFD-5,5 x L

s kovovou doskou z hlinika (A) alebo nehrdzavejucej ocele (S)

Technického Posudenia
ETA-16/0443
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alebo nehrdzavejlcej ocele (S)

Samorezné skrutky s kruhovou hlavou a tesniacou podlozkou @14 mm
s kovovou doskou z hlinika (A), potiahnutej uhlikovej ocele (Z2)

Materialy
Upevnenie: uhlikova ocel — SAE1022, 19MnB4 alebo 10B21
kalena, temperovana a potiahnuta
Podlozka: Tesniaci kruzok EPDM s kovovym vrchom T o
vyrobenym z hlinika, uhlikovej ocele s
povrchovou Upravou alebo nehrdzavejucej ocele / B "\
3 Ly
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 q =| ! \E{}J/I
Komponent II: konstrukéné drevo — EN 14081 L, —
. F
Kapacita vftania: 2t<2,5mm
Drevené spodné stavby ﬁwj‘gg mlnc;o
V pripade drevenych podkonstrukcii sa Uzitkové vlastnosti hodnotia W= e mm
podra: D =14 mm
Mygi = 4 390 Nm E: 2 mm
fak =12 867 N/mm?pre legr= 20 mm -
faxk =12 015 N/mm?pre l¢= 30 mm
Drevo
t [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 trieda = C24
Mt nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 — — — — — — — — 1,10* | 1,10% 2
— 055 — — — — — — — — 1,10¢ | 1,10 3
E 063 — — — — — — — — | 1,50% | 1,50* S
= 0,75 — — — — — — — — 1,74% | 1,74* £
< 0,88 — — — — — — — — 1,74 | 1,74 2
=3 1,00 — — — — — — — — 1,74 | 1,74* iz
= 1,13 — — — — — — — — 1,74 | 1,74% k=
X, 1,25 — — — — — — — — 1,74 | 1,74* 3
Z 1,50 — — — — — — — — — — o
s 1,75 — — — — — — — — — — S
2,00 — — — — — — — — — — :C’
0,50 - - — - — — - — | 124 | 173 | 3
— 055 — — — — — — — — 1,24* | 1,73 T
E 063 _ — — — — — — — | 124 | 173 | &
= 075 — — — — — — — — 1,24 | 1,73 S
< 0,88 — — — — — — — — 1,24 | 1,73 e
a 100 - — - — - — — — | 124 | 173 | B
= 1,13 — — — — — — — — 1,24% | 1,73* e
= 1,25 — — — — — — — — 1,24% | 1,73+ s
¥ 1,50 — — — — — — — — — — =
z 1,75 — — — — — — — — — — c
2,00 — — — — — — — — — — e
KLIMAS
Upeviovacie skrutky pre kovové prvky a plechy i
priloha §
WDD-4,8 x L, WDDx-4,8 x L a WDD-D-4,8 x L Eurépskeho

Technického Posudenia
ETA-16/0443
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H En

Materialy
Upevnenie: uhlikova ocel — SAE1022, 19MnB4 alebo 10B21
kalena, temperovana a potiahnuta
k
Podlozka: Tesniaci kruzok EPDM s kovovym vrchom T -
vyrobenym z hlinika, uhlikovej ocele s
povrchovou Upravou alebo nehrdzavejucej ocele B '\
£ ";_\\\
Komponent I: S280GD, $S320GD alebo S350GD — EN 10346 ' =] \:{})/'
Komponent II: konstrukéné drevo — EN 14081 L, =
. F
Kapacita vftania: 2t<2,5mm
Drevené spodné stavby Gy = 5,5 mm
V pripade drevenych podkonstrukcii sa Uzitkové vlastnosti hodnotia Lw= 25 - 100 mm
podlva: D =14 mm
Myre =4 390 Nm Ef 9 mm
fack =12 867 N/mm?pre ler= 20 mm =5mm
faxk =12 015 N/mm?pre l¢= 30 mm
Drevo
tn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 trieda = C24
Mt nom 3 Nm 20mm | 30 mm
0,50 — — — — — — — — 1,10+ | 1,10% 2
— 055 — — — — — — — — 1,10+ | 1,10 3
E 063 — — — — — — — — | 150% | 1,50 S
= 075 — — — — — — — — 1,74* | 1,74 £
= 088 — — — — — — — — 1,74~ | 1,740 | 2
=3 1,00 — — — — — — — — 1,74 | 1,74 7
= 113 — — — — — — — — 1,74 | 1,74 I=
X, 1,25 — — — — — — — — 1,74* 1,74* §
& 150 — — — — — — — — — — o
1,75 — — — — — — — — — — =
2,00 — — — — — — — — — — g
0,50 — — — — — — — — .| 173 El
— 055 | — — — _ _ — — — | A || &
E o063 — — — — — — — — | 1o | L7 &
= 075 — — — — — — — — Logs | 173 £
= 0,88 — — — — — — — — e | 1,73 I
o 1,24 ; :
% 1,00 — — — — — — — — 124 1,73 b7
> 1,13 — — — — — — — — 1oge | 173 2
=, 1,25 — — — — — — — — 1 2'4*_ 1,73* S
g 1,50 — — — — — - - - - — e
Z 175 — — — — — — — — - — c
2,00 — — — — — — — — — e
KLIMAS
Upeviovacie skrutky pre kovové prvky a plechy i
Priloha 6
WDD-5,5 x L, WDDX-5,5 x L a WDD-D-5,5 x L Europskeho

Samorezné skrutky s kruhovou hlavou a tesniacou podlozkou @16 mm
s kovovou doskou z hlinika (A), potiahnutej uhlikovej ocele (Z)
alebo nehrdzavejlcej ocele (S)

Technického Posudenia
ETA-16/0443
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Materialy
Upevnenie: uhlikova ocel — SAE1022, 19MnB4 alebo 10B21
kalena, temperovana a potiahnuta
Podlozka: -
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 =
Komponent II: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 L
Kapacita vftania: 2t<2,5mm
Drevené spodné stavby ﬁ‘”jt’g m3n51 mm
,owe ., W — -
nebol hodnoteny Ziadny vykon s=8mm
k=45mm
Drevo
t [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 125 | 150 trieda 2 C24
Mt nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — —
—_ 0,55 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — —_ —_
E 0,63 1,10 1,10 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 — — —
= 0,75 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
*f 0,88 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
o3 1,00 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — — —
= 1,13 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
= 1,25 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
z 1,50 — — —_ — —_ —_ — — —_ —_
> 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 — — —
— 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 — — —
E 0,63 0,55 0,55 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 — — —
= 0,75 0,55 0,55 0,82 0,96 0,96 0,96 0,96 — — —
- 0,88 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 — — —
s 1,00 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 — — — —
= 1,13 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 — — —
=, 1,25 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 — — —
z 1,50 — — —_ — —_ —_ — — —_ —_
z 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Ak su oba komponenty | a Il vyrobené z S320GD, hodnoty Vg sa mdzu zvysit o 8,3 %
Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S350GD, hodnoty Vrksa mozu zvysit 0 16,6 %
KLIMAS
Upeviiovacie skrutky pre kovové prvky a plechy i
Priloha 7
Eurépskeho
WSB-4,8 x L, WSBx-4,8 x L a WSB-D-4,8 x L Technického Posudenia
Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou ETA-16/0443
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H En

Materialy
Upevnenie: nerezova ocel — SAE 304 bi-metal
PodloZka: -
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 = .
o
Komponent II: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
L,
Kapacita vftania: 2t<2,5mm
Drevené spodné stavby dw=4,8 mm
nebol hodnoteny ziadny vykon Lw=16 - 35 mm
s=8mm
k=4,5mm
Drevo
tn, [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 trieda = C24
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — —
—_ 0,55 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — —
E 0,63 1,10 1,10 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 — — —
= 0,75 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
f 0,88 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
o3 1,00 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — — —
= 1,13 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
X, 1,25 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
@ 1,50 — — — — — — — — — —
> 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 — — —
—_ 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 — — —
E 0,63 0,55 0,55 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 — — —
= 0,75 0,55 0,55 0,82 0,96 0,96 0,96 0,96 — — —
> 0,88 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 — — —
5 1,00 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 — — — —
= 1,13 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 — — —
=, 1,25 0,55 0,55 0,82 0,96 0,98 0,98 0,98 — — —
z 1,50 — — —_ — —_ —_ — — —_ —_
z 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —

Ak su oba komponenty | a Il vyrobené z S320GD, hodnoty Vg sa mdzu zvysit o 8,3 %
Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S350GD, hodnoty Vrksa mozu zvysit o 16,6 %

KLIMAS

Upeviiovacie skrutky pre kovové prvky a plechy

A2-WSB-4,8 x L
Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou

Priloha 8

Eurépskeho
Technického Posudenia
ETA-16/0443
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Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou a tesniacou podlozkou @14 mm
s kovovou doskou z hlinika (A), potiahnutej uhlikovej ocele (Z)
alebo nehrdzavejlcej ocele (S)

Materialy
Upevnenie: uhlikova ocel — SAE1022, 19MnB4 alebo 10B21
kalena, temperovana a potiahnuta
Podlozka: Tesniaci kruzok EPDM s kovovym vrchom
vyrobenym z hlinika, uhlikovej ocele s
povrchovou Upravou alebo nehrdzavejucej ocele A
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 E
Komponent II: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
dw=4,8mm
Kapacita vftania: 2t<2,5mm Ly=16 - 35 mm
s =8 mm
Drevené spodné stavby k=4,5mm
nebol hodnoteny Ziadny vykon
Drevo
tn, [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 trieda > C24
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — —
— 0,55 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — —
E 0,63 1,10 1,10 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 — — —
= 0,75 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
*f 0,88 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
s 1,00 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — — —
= 1,13 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
=3 1,25 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
Z 1,50 — — — — — — — — — —
> 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 — — —
—_ 0,55 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 — — —
E 0,63 0,64 0,64 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 — — —
= 0,75 0,64 0,64 0,82 0,96 0,96 0,96 0,96 — — —
> 0,88 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,28 1,28 — — —
5 1,00 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 1,55 — — — —
= 1,13 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 1,55 — — —
=, 1,25 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 2,21 — — —
v 1,50 — — — — — — — — — —
= 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Ak su oba komponenty | a Il vyrobené z S320GD, hodnoty Vg sa mézu zvysit o 8,3 %
Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S350GD, hodnoty Vrxsa mozu zvysit o 16,6 %
KLIMAS
Upeviiovacie skrutky pre kovové prvky a plechy i
Priloha 9
WSBP-4,8 x L, WSBPx-4,8 x L a WSBP-D-4,8 x L Eurépskeho

Technického Posudenia
ETA-16/0443
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Materialy
Upevnenie: nerezova ocel — SAE 304 bi-metal
k
Podlozka: Tesniaci krizok EPDM s kovovym vrchom
vyrobenym z hlinika alebo nehrdzavejucej ocele
o
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
Komponent II: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 F
Kapacita vitania: >t<2,5mm dy =4,8 mm
Lw=16 - 35 mm
Drevené spodné stavby s=8mm
nebol hodnoteny Ziadny vykon k=45mm
Drevo
ty o [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 trieda > C24
Mt nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — —
— 0,55 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — — —
E 0,63 1,10 1,10 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 — — —
= 0,75 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
*f 0,88 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
o 1,00 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — — —
= 1,13 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
=3 1,25 1,10 1,10 1,50 1,74 1,74 1,74 1,74 — — —
@ 1,50 — — — — — — — — — —
- 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 — — —
— 0,55 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 — — —
E 0,63 0,64 0,64 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 — — —
= 0,75 0,64 0,64 0,82 0,96 0,96 0,96 0,96 — — —
- 0,88 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,28 1,28 — — —
5 1,00 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 1,55 — — — —
= 1,13 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 1,55 — — —
= 1,25 0,64 0,64 0,82 0,96 1,28 1,55 2,21 — — —
I 1,50 — — — — — — — — — —
z 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —

Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S320GD, hodnoty Vrksa mozu zvysit o 8,3 %
Ak su oba komponenty | a Il vyrobené z S350GD, hodnoty Vrxsa mézu zvysit o 16,6 %

KLIMAS

Upeviiovacie skrutky pre kovové prvky a plechy

A2-WSBP-4,8 x L

Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou a tesniacou podlozkou @14 mm
s kovovou doskou z hlinika (A) alebo nehrdzavejucej ocele (S)

Priloha 10

Eurépskeho
Technického Posudenia
ETA-16/0443
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Materialy
Upevnenie: uhlikova ocel — SAE1022, 19MnB4 alebo 10B21
kalena, temperovana a potiahnuta K
Podlozka: -
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
Komponent II: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
Kapacita vftania: 2t<2,0 mm
Drevené spodné stavby dw=4,2mm
nebol hodnoteny ziadny vykon Lw=16-75 mm
s=7mm
k=4,5mm
Drevo
tn, [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 trieda = C24
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 — — — —
— 0,55 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 — — — —
E 063 | 092 | 092 | 111 | 111 | 111 | 1,11 — — — —
= 0,75 0,92 0,92 1,11 1,66 1,66 1,66 — — — —
= 0,88 0,92 0,92 1,11 1,66 1,84 1,84 — — — —
5 1,00 0,92 0,92 1,11 1,66 1,84 1,88 — — — — —
= 1,13 — — — — — — — — — —
X, 1,25 — — — — — — — — — —
Z 1,50 — — — — — — — — — —
> 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 — — — —
— 0,55 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 — — — —
E o063 | 043 | 043 | 057 | 057 | 057 | 057 — — — —
= 0,75 0,43 0,43 0,57 0,69 0,69 0,69 — — — —
- 0,88 0,43 0,43 0,57 0,69 0,73 0,73 — — — —
5 1,00 0,43 0,43 0,57 0,69 0,73 0,78 — — — — —
= 1,13 — — — — — — — — — —
X, 1,25 — — — — — — — — — —
¥ 1,50 — — — — — — — — — —
z 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —

Ak su oba komponenty | a Il vyrobené z S320GD, hodnoty Vrxsa mézu zvysit o 8,3 %
Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S350GD, hodnoty Vrksa mozu zvysit 0 16,6 %

KLIMAS

Upeviovacie skrutky pre kovové prvky a plechy

WS-4,2 x L, WSx-4,2 x L a WS-D-4,2 x L

Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou

Priloha 11

Eurépskeho
Technického Posudenia
ETA-16/0443
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WS-4,8 x L, WSx-4,8 x L a WS-D-4,8 x L

Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou

Materialy
Upevnenie: uhlikova ocel — SAE1022, 19MnB4 alebo 10B21
kalena, temperovana a potiahnuta
k, o
Podlozka: -
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 ‘ m =~ < @
Komponent II: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 L,
Kapacita vftania: 2t< 3,0 mm
dw =4,8 mm
Drevené spodné stavby Ly =16-75 mm
nebol hodnoteny Ziadny vykon s=8mm
k=4,5mm
Drevo
ty [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 trieda > C24
20 30
Mt.nom 3Nm mm mm
0,50 — — — 1,32 1,32 1,32 1,32 132 — —
— 0,55 — — — 1,32 1,32 1,32 1,32 1’32 — —
E o063 | — — — | 159 | 159 | 159 | 159 | io | — —
= 0,75 — — — 2,38 2,38 2,38 2,38 2'38 — —
f 0,88 — — — 2,38 3,02 3,02 3,02 3’02 — —
=4 1,00 — — — 2,38 3,02 3,03 3,03 3'03 — — —
= 1,13 — — — 2,38 3,02 3,03 3,03 3'03 — —
X, 1,25 — — — 2,38 3,02 3,03 3,10 3’10 — —
z 1,50 — — — 2,38 3,02 3,03 3,10 J — —
> 175 B B B " T T T 3,15— - B
2,00 — — — — — — — - — —
0,50 — — — 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —
—_ 0,55 — — — 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —
E 0,63 — — — 0,78 0,89 0,89 0,89 0,89 — —
= 0,75 — — — 0,78 0,97 1,01 1,01 1,01 — —
= 0,88 — — — 0,78 0,97 1,07 1,07 1,07 — —
s 1,00 — — — 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 — — —
= 1,13 — — — 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 — —
=, 1,25 — — — 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 — —
¢ 1,50 — — — 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 — —
z 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Ak su oba komponenty | a Il vyrobené z S320GD, hodnoty Vg sa mdzu zvysit o 8,3 %
Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S350GD, hodnoty Vrksa mozu zvysit 0 16,6 %
KLIMAS
Upeviiovacie skrutky pre kovové prvky a plechy .
Priloha 12
Eurépskeho

Technického Posudenia
ETA-16/0443
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A2-WS-4,8 x L
Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou

Materialy
Upevnenie: nerezova ocel — SAE 304 bi-metal
kp
Podlozka: - .
Cmme, < 2
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
L,
Komponent II: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
Kapacita vitania: 2t< 3,0 mm dw -4,8 mm
Ly =16 -75 mm
Drevené spodné stavby s=8mm
nebol hodnoteny Ziadny vykon k=4,5mm
Drevo
tny [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 trieda > C24
20 30
Mt nom 3 Nm mm mm
0,50 — — — 1,32 1,32 1,32 1,32 132 — —
— 0,55 — — — 1,32 1,32 1,32 1,32 1’32 — —
E o063 | — — — | 159 | 159 | 159 | 159 | o | — —
= 0,75 — — — 2,38 2,38 2,38 2,38 2'38 — —
'f 0,88 — — — 2,38 3,02 3,02 3,02 302 — —
=4 1,00 — — — 2,38 3,02 3,03 3,03 303 — — —
= 1,13 — — — 2,38 3,02 3,03 3,03 3'03 — —
=3 1,25 — — — 2,38 3,02 3,03 3,10 310 — —
¢ 1,50 — — — 2,38 3,02 3,03 3,10 . — —
> 175 B B B " T T T 3,15— - B
2,00 — — — — — — — - — —
0,50 — — — 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —
—_ 0,55 — — — 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —
E 0,63 — — — 0,78 0,89 0,89 0,89 0,89 — —
= 0,75 — — — 0,78 0,97 1,01 1,01 1,01 — —
< 088 — — — 0,78 | 0,97 1,07 | 1,07 | 1,07 — —
s 1,00 — — — 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 — — —
= 1,13 — — — 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 — —
=3 1,25 — — — 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 — —
£ 150 — — — 0,78 0,97 1,16 1,16 1,16 — —
z 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Ak su oba komponenty | a Il vyrobené z S320GD, hodnoty Vrxsa mdzu zvysit o 8,3 %
Ak su oba komponenty | a Il vyrobené z S350GD, hodnoty Vrxsa mézu zvysit o 16,6 %
KLIMAS
Upeviovacie skrutky pre kovové prvky a plechy i
Priloha 13
Europskeho

Technického Posudenia

ETA-16/0443
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Materialy
Upevnenie: uhlikova ocel — SAE1022, 19MnB4 alebo 10B21
kalena, temperovana a potiahnuta
Podlozka: -
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
Komponent II: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
L <
Kapacita vftania: 2t< 5,0 mm dy 5.5 mm
Ly =16 - 140 mn
Drevené spodné stavby s=8mm
nebol hodnoteny Ziadny vykon k =4,9 mm
Drevo
t [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 trieda > C24
Mtnon 5Nm 20 | 30
! mm mm
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — — — — —
— 0,55 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — — — — —
E 0,63 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 — — — — —
= 0,75 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 — — — — —
f 0,88 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 — — — — —
s 1,00 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 — — — — — —
= 1,13 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
X, 1,25 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
@ 1,50 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
> 1,75 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
2,00 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
0,50 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — — — — —
— 0,55 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — — — — —
E 0,63 0,89 0,89 0,89 0,89 0,89 0,89 — — — — —
‘—E_' 0,75 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 — — — — —
b 0,88 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 — — — — —
s 1,00 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — — — — —
= 1,13 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — — — —
= 1,25 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 —_ — — —_ —_
z 1,50 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — — — —
z 1,75 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — — — —
2,00 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — — — —
Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S320GD, hodnoty Vrksa mozu zvysit o 8,3 %
Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S350GD, hodnoty Vrksa mozu zvysit 0 16,6 %
KLIMAS
Upevinovacie skrutky pre kovové prvky a plechy .
Priloha 14
Eurépskeho

Technického Posudenia

WS-5,5x L, WSx-5,5x L a WS-D-5,5 x L ETA-16/0443

Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou
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A2-WS-5,5 x L
Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou

Strana 2140
Materialy
Upevnenie: nerezova ocel — SAE 304 bi-metal
Podlozka: -
WK))| o
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 &1 i
Komponent II: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 L, E
Kapacita vftania: 2t< 5,0 mm
dw=5,5mm
Drevené spodné stavby LW_= 16 - 140
s . s =8 mm
nebol hodnoteny ziadny vykon k=4.9mm
Drevo
tn, [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 trieda > C24
M 5N om | mm
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — — — — —
—_ 0,55 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — — — — —
E 0,63 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 — — — — —
= 0,75 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 — — — — —
f 0,88 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 — — — — —
5 1,00 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 — — — — — —
= 1,13 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
=, 1,25 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
@ 1,50 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
> 1,75 | 409 | 409 | 409 | 409 | 409 | 4,09 — — — — —
2,00 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
0,50 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — — — — —
—_ 0,55 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — — — — —
E 0,63 0,89 0,89 0,89 0,89 0,89 0,89 — — — — —
= 0,75 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 — — — — —
‘f 0,88 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 — — — — —
o 1,00 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — — — — —
= 1,13 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — — — —
=3 1,25 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — — — —
v 1,50 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 —_ — — —_ —_
z 1,75 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — — — —
2,00 1,10 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — — — —
Ak su oba komponenty | a Il vyrobené z S320GD, hodnoty Vrxsa mézu zvysit o 8,3 %
Ak su oba komponenty | a Il vyrobené z S350GD, hodnoty Vrxsa mézu zvysit o 16,6 %
KLIMAS
Upeviiovacie skrutky pre kovové prvky a plechy .
Priloha 15
Eurépskeho

Technického Posudenia

ETA-16/0443
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Materialy
Upevnenie: uhlikova ocel — SAE1022, 19MnB4 alebo 10B21

kalena, temperovana a potiahnuta

Podlozka: -
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
Komponent II: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
Kapacita vitania: 2t< 7,0 mm dw=6,3mm
Lw = 16 - 140
Drevené spodné stavby s =10 mm
nebol hodnoteny Ziadny vykon k=5,4mm
Drevo
tn [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 trieda > C24
Mioom 7 Nm 20 | 30
' mm mm
0,50 — — — — — 1,75 1,75 1,75 — — —
—_ 0,55 — — — — — 1,75 1,75 1,75 — — —
E 063 — — — — — 248 | 248 | 248 — — —
= 0,75 — — — — — 3,04 3,04 3,04 — — —
< 0,88 — — — — — 359 | 359 | 3,59 — — -
s 1,00 — — — — — 3,62 3,62 3,62 — — — —
= 1,13 — — — — — 3,62 3,62 3,62 — — —
=, 1,25 — — — — — 4,57 4,57 4,57 — — —
@ 1,50 — — — — — 4,57 4,57 4,57 — — —
> 1,75 — — — — — 457 | 457 | 457 — — —
2,00 — — — — — 4,57 4,57 4,57 — — —
0,50 — — — — — 0,63 0,63 0,63 — — —
— 0,55 — — — — — 0,63 0,63 0,63 — — —
E o063 | — — — — — | 08 | 089 | 08 | — | — | —
= 0,75 — — — — — 1,01 1,01 1,01 — — —
< 0,88 — — — — — 1,07 1,07 1,07 — — —
s 1,00 — — — — — 1,16 1,16 1,16 — — — —
= 1,13 — — — — — 1,16 1,16 1,16 — — —
=3 1,25 — — — — — 1,16 1,16 1,16 — — —
v 1,50 — — — — — 1,16 1,16 1,16 — — —
z 1,75 — — — — — 1,16 | 1,16 | 1,16 — — —
2,00 — — — — — 1,16 1,16 1,16 — — —
Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S320GD, hodnoty Vrksa mozu zvysit o0 8,3 %
Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S350GD, hodnoty Vrksa mozu zvysit o 16,6 %
KLIMAS
Upeviiovacie skrutky pre kovové prvky a plechy i
Priloha 16
Eurépskeho

WS-6,3 x L, WSx-6,3 x L a WS-D-6,3 x L
Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou

Technického Posudenia

ETA-16/0443
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A2-WS-6,3 x L
Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou

Materialy
Upevnenie: nerezova ocel — SAE 304 bi-metal
Podlozka: -
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
Komponent II: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
Kapacita vftania: 2t<7,0mm
dw=6,3mm
Ly =16 - 140 mn
Drevené spodné stavby s =10 mm
nebol hodnoteny Ziadny vykon k=54 mm
Drevo
t [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 trieda = C24
Mtnon 7Nm 20 | 30
! mm mm
0,50 — — — — — 1,75 | 1,75 | 1,75 — — —
— 055 — — — — — 1,75 | 1,75 | 1,75 — — —
E 063 — — — — — 248 | 248 | 248 — — —
= 075 — — — — — 304 | 304 | 3,04 — — —
< 0,88 — — — — — 359 | 359 | 3,59 — — —
S 1,00 — — — — — 362 | 362 | 362 — — — —
= 113 — — — — — 362 | 362 | 3,62 — — —
X, 1,25 — — — — — 457 | 457 | 4,57 — — —
@ 1,50 — — — — — 4,57 4,57 4,57 — — —
> 175 — — — — — 457 | 457 | 457 — — —
2,00 — — — — — 457 | 457 | 457 — — —
0,50 — — — — — 063 | 063 | 0,63 — — —
— 055 — — — — — 063 | 063 | 063 — — —
E o063 — — — — — 089 | 089 | 0,89 — — —
= 075 — — — — — 1,01 | 1,01 | 1,01 — — —
< 0,88 — — — — — 1,07 | 1,07 | 1,07 — — —
= 1,00 — — — — — 1,16 1,16 1,16 — — — —
= 1,13 — — — — — 1,16 | 1,16 | 1,16 — — —
3 1,25 — — — — — 1,16 | 1,16 | 1,16 — — -
I 1,50 — — — — — 1,16 1,16 1,16 — — —
2 175 — — — — — 1,16 | 1,16 | 1,16 — — —
2,00 — — — — — 1,16 | 1,16 | 1,16 — — —
Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S320GD, hodnoty Vrkxsa mozu zvysit o0 8,3 %
Ak su oba komponenty | a Il vyrobené z S350GD, hodnoty Vrxsa mézu zvysit o 16,6 %
KLIMAS
Upevinovacie skrutky pre kovové prvky a plechy .
Priloha 17
Eurépskeho

Technického Posudenia

ETA-16/0443
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Materialy
Upevnenie: uhlikova ocel — SAE1022, 19MnB4 alebo 10B21
kalena, temperovana a potiahnuta
Podlozka: Tesniaci kruzok EPDM s kovovym vrchom k
vyrobenym z hlinika, uhlikovej ocele s
povrchovou Upravou alebo nehrdzavejucej ocele
(=)
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 =
Komponent II: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 F
Kapacita vftania: 2t < 2,0 mm dy - 4,2 mm
Lw =16 - 75 mm
Drevené spodné stavby E z Z ?mm
nebol hodnoteny ziadny vykon '
Drevo
tao [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 08 | 100 | 125 | 1,50 trieda > C24
Mt nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 — — — —
— 0,55 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 — — — —
E 0,63 0,92 0,92 1,11 1,11 1,11 1,11 — — — —
= 0,75 0,92 0,92 1,11 1,66 1,66 1,66 — — — —
*f 0,88 0,92 0,92 1,11 1,66 1,84 1,84 — — — —
5 1,00 0,92 0,92 1,11 1,66 1,84 1,88 — — — — —
= 113 — — — — — — — — — —
=, 1,25 — — — — — — — — — —
z 1,50 — — — — — — — — — —
> 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,48 0,48 0,57 0,75 0,83 1,06 — — — —
—_ 0,55 0,48 0,48 0,57 0,75 0,83 1,06 — — — —
E 0,63 0,48 0,48 0,57 0,75 0,83 1,06 — — — —
= 0,75 0,48 0,48 0,57 0,75 0,83 1,06 — — — —
- 0,88 0,48 0,48 0,57 0,75 0,83 1,06 — — — —
s 1,00 0,48 0,48 0,57 0,75 0,83 1,06 — — — — —
= 1,13 — — — — — — — — — —
X, 1,25 — — — — — — — — — —
I 1,50 — — — — — — — — — —
z 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —

Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S320GD, hodnoty Vrksa mozu zvysit o 8,3 %
Ak su oba komponenty | a Il vyrobené z S350GD, hodnoty Vg sa mézu zvysit o 16,6 %

Upeviovacie skrutky pre kovové prvky a plechy

KLIMAS

WF-4,2 x L, WFx-4,2 x L a WF-D-4,2 x L
Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou a tesniacou podlozkou @14 mm
s kovovou doskou z hlinika (A), potiahnutej uhlikovej ocele (Z2)

alebo nehrdzavejucej ocele (S)

Priloha 18

Eurépskeho
Technického Posudenia
ETA-16/0443




g ® -
[ [ ] ETA-16/0443 vydané dria 29.12.2023 Strana 2540

Materialy
Upevnenie: uhlikova ocel — SAE1022, 19MnB4 alebo 10B21
kalena, temperovana a potiahnuta
Podlozka: Tesniaci kruzok EPDM s kovovym vrchom ke
vyrobenym z hlinika, uhlikovej ocele s
povrchovou Upravou alebo nehrdzavejucej ocele
[=)]
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
Komponent II: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 E
Kapacita vftania: 2t < 3,0 mm dw=4,8 mm
Ly =16 -75 mm
s =8 mm
Drevené spodné stavby k=4,5mm
nebol hodnoteny ziadny vykon
t, [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 1,25 | 1,50 trie(?;e;/cc):Q 4
e
0,50 — — — 1,32 1,32 1,32 1,32 132 — —
— 0,55 — — — 1,32 1,32 1,32 1,32 1'32 — —
E 0,63 — — — 1,59 1,59 1,59 1,59 1'59 — —
= 0,75 — — — 2,38 2,38 2,38 2,38 2738 — —
*f 0,88 — — — 2,38 3,02 3,02 3,02 3'02 — —
5 1,00 — — — 2,38 3,02 3,03 3,038 3'03 — — —
= 113 — — — 2,38 3,02 3,03 303 | 2’03 — —
X 125 — — — 2,38 3,02 3,03 310 | 275 — —
¢ 1,50 — — — 2,38 3,02 3,03 3,10 ; — —
> 175 _ _ _ " o T o 3,15— _ _
2,00 — — — — — — — - — —
0,50 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
—_ 0,55 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
E o063 | — — — | o78 | 097 | 118 | 169 | 204 | — —
E 0,75 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
< 0,88 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 | 2,04 — —
S 1,00 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 | 2,04 — — —
= 1,13 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 | 2,04 — —
2 125 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 | 2,04 — —
g 1,50 — — — — — — — — — —
z 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S320GD, hodnoty Vrxsa mozu zvysit o 8,3 %
Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S350GD, hodnoty Vrksa mbzu zvysit o0 16,6 %
KLIMAS
Upeviiovacie skrutky pre kovové prvky a plechy .
Priloha 19
WF-4,8 X L, WFOC-4,8 X L, WFx-4,8 x L a WF-D-4,8 x L Technii’:hpj‘;eohs% denia
Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou a tesniacou podlozkou @14 mm
L . . . . ETA-16/0443
s kovovou doskou z hlinika (A), potiahnutej uhlikovej ocele (Z2)
alebo nehrdzavejucej ocele (S)
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Materialy
Upevnenie: nerezova ocel — SAE 304 bi-metal
Podlozka: Tesniaci krizok EPDM s kovovym vrchom k
vyrobenym z hlinika alebo nehrdzavejucej ocele
[=)]
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 —
Komponent II: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 E
Kapacita vftania: 2t < 3,0 mm dw -4,8 mm
Ly =16 -75 mm
Drevené spodné stavby s=8mm
nebol hodnoteny Ziadny vykon k=4,5mm
t, [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 1,25 | 1,50 trie(?;e;’ 002 .
2
Mo 3nm om | o
0,50 — — — 1,32 1,32 1,32 1,32 132 — —
— 0,55 — — — 1,32 1,32 1,32 1,32 1'32 — —
E 0,63 — — — 1,59 1,59 1,59 1,59 159 — —
= 0,75 — — — 2,38 2,38 2,38 2,38 5’38 — —
f 0,88 — — — 2,38 3,02 3,02 3,02 3'02 — —
=4 1,00 — — — 2,38 3,02 3,03 3,03 303 — — —
= 1,13 — — — 2,38 3,02 3,03 3,03 303 — —
=3 1,25 — — — 2,38 3,02 3,03 3,10 3'10 — —
z 1,50 — — — 2,38 3,02 3,03 3,10 . — —
> 175 B B B " T T T 3,15— . B
2,00 — — — — — — — - — —
0,50 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
— 0,55 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
E o063 | — — — | o78 | 097 | 118 | 169 | 204 | — —
= 0,75 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
- 0,88 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
s 1,00 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — — —
= 1,13 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
= 1,25 — — — 0,78 0,97 1,18 1,69 2,04 — —
v 1,50 — — — — — — — — — —
z 1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S320GD, hodnoty Vrksa mozu zvysit o 8,3 %
Ak su oba komponenty | a Il vyrobené z S350GD, hodnoty Vg sa mézu zvysit o 16,6 %
KLIMAS
Upeviiovacie skrutky pre kovové prvky a plechy .
Priloha 20
Europskeho

A2-WF-4,8 x L
Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou a tesniacou podlozkou @14 mm
s kovovou doskou z hlinika (A) alebo nehrdzavejucej ocele (S)

Technického Posudenia
ETA-16/0443
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Materialy
Upevnenie: uhlikova ocel — SAE1022, 19MnB4 alebo 10B21
kalena, temperovana a potiahnuta
Podlozka: Tesniaci kridzok EPDM s kovovym vrchom k, o
vyrobenym z hlinika, uhlikovej ocele s
povrchovou Upravou alebo nehrdzavejucej ocele
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
Komponent II: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
e dw-55mm
Kapacita vftania: 2t< 5,0 mm Ly = 16 - 140 p
s=8mm
Drevené spodné stavby k=4,9mm
nebol hodnoteny Ziadny vykon
Drevo
tn,n [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 trieda = C24
M 5N om | mm
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — — — — —
—_ 0,55 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — — — — —
E 0,63 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 — — — — —
= 0,75 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 — — — — —
*f 0,88 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 — — — — —
5 1,00 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 — — — — — —
= 1,13 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
= 1,25 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
Z 1,50 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
> 1,75 | 409 | 409 | 409 | 409 | 409 | 409 | — — — — —
2,00 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
0,50 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
— 0,55 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
E 0,63 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
= 0,75 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
*f 0,88 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
5 1,00 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — — —
= 1,13 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
= 1,25 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
I 1,50 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
z 1,75 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
2,00 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
Ak su oba komponenty | a Il vyrobené z S320GD, hodnoty Vrxsa mézu zvysit o 8,3 %
Ak su oba komponenty | a Il vyrobené z S350GD, hodnoty Vg sa mézu zvysit o 16,6 %
KLIMAS
Upeviovacie skrutky pre kovové prvky a plechy i
Priloha 21
WF-5,5 x L, WFOC-5,5 x L, WFx-5,5 x L a WF-D-5,5 x L Eurdpskeho
Samorezné skrutky so $esthrannou hlavou a tesniacou podlozkou @16 mm | Technickeého Posudenia
s kovovou doskou z hlinika (A), potiahnutej uhlikovej ocele (Z) ETA-16/0443
alebo nehrdzavejucej ocele (S)
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Materialy
Upevnenie: nerezova ocel — SAE 304 bi-metal
Podlozka: Tesniaci krizok EPDM s kovovym vrchom ky
vyrobenym z hlinika alebo nehrdzavejucej ocele
(=]
Komponent I S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 —
Komponent II: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 F
Kapacita vitania: 2t< 5,0 mm dy =5,5 mm
Ly =16 - 140 mn
Drevené spodné stavby s=8mm
nebol hodnoteny Ziadny vykon k=4,9mm
i [mm] 1,00 | 1,25 | 150 | 2,00 | 250 | 3,00 | 400 | 500 | 600 trieg;e;’ Cou
Mien 5N om | mm
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — — — — —
— 0,55 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — — — — —
E 0,63 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 — — — — —
= 0,75 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 — — — — —
*f 0,88 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 — — — — —
5 1,00 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 2,90 — — — — — —
= 1,13 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
= 1,25 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
z 1,50 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
> 1,75 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
2,00 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 4,09 — — — — —
0,50 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
— 0,55 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
E 0,63 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
‘—2_‘ 0,75 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
- 0,88 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
5 1,00 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — — —
= 1,13 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
=, 1,25 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
v 1,50 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
£ 175 | 110 | 186 | 197 | 299 | 299 | 2,99 — — — — —
2,00 1,10 1,86 1,97 2,99 2,99 2,99 — — — — —
Ak su oba komponenty | a Il vyrobené z S320GD, hodnoty Vrxsa mézu zvysit o 8,3 %
Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S350GD, hodnoty Vrksa mozu zvysit 0 16,6 %
KLIMAS
Upeviovacie skrutky pre kovové prvky a plechy i
Priloha 22
Europskeho
A2-WF-5,5x L Technického Posudenia
Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou a tesniacou podlozkou @16 mm ETA-16/0443
s kovovou doskou z hlinika (A) alebo nehrdzavejucej ocele (S)
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Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou a tesniacou podlozkou @19 mm
s kovovou doskou z hlinika (A), potiahnutej uhlikovej ocele (Z)
alebo nehrdzavejlcej ocele (S)

Materialy
Upevnenie: uhlikova ocel — SAE1022, 19MnB4 alebo 10B21
kalena, temperovana a potiahnuta
Podlozka: Tesniaci kruzok EPDM s kovovym vrchom kp 1
vyrobenym z hlinika, uhlikovej ocele s
povrchovou Upravou alebo nehrdzavejucej ocele
o
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 .
Komponent II: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
dw=6,3mm
Kapacita vftania: 2t< 7,0 mm Lw =16 - 140 mn
s =10 mm
Drevené spodné stavby k=5,4mm
nebol hodnoteny ziadny vykon
Drevo
t [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 trieda > C24
Mo 7 Nm 20| 30
! mm mm
0,50 — — — — — 1,75 | 1,75 | 1,75 — — —
— 055 — — — — — 1,75 | 1,75 | 1,75 — — —
E 063 — — — — — 248 | 248 | 248 — — —
= 0,75 — — — — — 3,04 3,04 3,04 — — —
= 0,88 — — — — — 359 | 359 | 3,59 — — —
5 1,00 — — — — — 3,62 3,62 3,62 — — — —
= 1,13 — — — — — 3,62 3,62 3,62 — — —
X, 1,25 — — — — — 457 | 457 | 457 — — —
@ 1,50 — — — — — 4,57 4,57 4,57 — — —
Z 175 | — — — — — | 457 | 457 | 457 | — - | -
2,00 — — — — — 457 | 457 | 457 — — —
0,50 — — — — — 3,93 3,93 3,93 — — —
— 0,55 — — — — — 3,93 3,93 3,93 — — —
E o063 | — — — — — | 469 | 469 | 469 | — | — | —
= 0,75 — — — — — 6,87 6,87 6,87 — — —
o 0,88 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — —
s 1,00 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — — —
= 1,13 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — —
=3 1,25 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — —
¢ 1,50 — — — — — 723 | 723 | 7,23 — — —
Z 1,75 — — — — — 723 | 723 | 7,23 — — —
2,00 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — —
Ak su oba komponenty | a Il vyrobené z S320GD, hodnoty Vrxsa mézu zvysit o 8,3 %
Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S350GD, hodnoty Vrksa mozu zvysit 0 16,6 %
KLIMAS
Upeviiovacie skrutky pre kovové prvky a plechy .
Priloha 23
WF-6,3 x L, WFOC-6,3 x L, WFx-6,3 x L a WF-D-6,3 x L Eurépskeho

Technického Posudenia

ETA-16/0443
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Materialy
Upevnenie: nerezova ocel — SAE 304 bi-metal
Podlozka: Tesniaci krizok EPDM s kovovym vrchom kp 1

vyrobenym z hlinika alebo nehrdzavejucej ocele

A2-WF-6,3 x L
Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou a tesniacou podlozkou @19 mm
s kovovou doskou z hlinika (A) alebo nehrdzavejucej ocele (S)

(=)
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 —
Komponent II: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 E
Kapacita vitania: >t<7,0 mm dw=6,3mm
Lw =16 - 140 mn
Drevené spodné stavby s =10 mm
nebol hodnoteny Ziadny vykon k=54mm
Drevo
ty [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 trieda = C24
Mo 7 Nm 20 30
! mm mm
0,50 — — — — — 1,75 1,75 1,75 — — —
— 0,55 — — — — — 1,75 1,75 1,75 — — —
E 063 — — — — — 248 | 248 | 248 — — —
= 0,75 — — — — — 3,04 3,04 3,04 — — —
< 0,88 — — — — — 359 | 359 | 3,59 — — -
5 1,00 — — — — — 3,62 3,62 3,62 — — — —
= 1,13 — — — — — 3,62 3,62 3,62 — — —
=3 1,25 — — — — — 4,57 4,57 4,57 — — —
@ 1,50 — — — — — 457 | 4,57 | 457 — — —
> 1,75 — — — — — 457 | 457 | 457 — — —
2,00 — — — — — 457 | 457 | 457 — — —
0,50 — — — — — 3,93 3,93 3,93 — — —
—_ 0,55 — — — — — 3,93 3,93 3,93 — — —
E o063 | — — — — — | 469 | 469 | 469 | — | — | —
—E‘. 0,75 — — — — — 6,87 6,87 6,87 — — —
- 0,88 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — —
s 1,00 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — — —
= 1,13 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — —
= 1,25 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — —
¢ 1,50 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — —
Z 175 — — — — — 723 | 723 | 723 — — —
2,00 — — — — — 7,23 7,23 7,23 — — —
Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S320GD, hodnoty Vrksa mozu zvysit o0 8,3 %
Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S350GD, hodnoty Vrksa mozu zvysit o 16,6 %
KLIMAS
Upeviiovacie skrutky pre kovové prvky a plechy .
Priloha 24
Eurépskeho

Technického Posudenia
ETA-16/0443
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Materialy
Upevnenie: uhlikova ocel — SAE1022, 19MnB4 alebo 10B21
kalena, temperovana a potiahnuta
Podlozka: Tesniaci kridzok EPDM s kovovym vrchom k,
vyrobenym z hlinika, uhlikovej ocele s
povrchovou Upravou alebo nehrdzavejucej ocele
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
Komponent II: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
o dw =5,5mm
. <
Kapacita vftania: 2t< 12,0 mm Ly =19 - 90
. . s=8mm
Drevené spodné stavby K=49mm
nebol hodnoteny Ziadny vykon
tu,i [mm] 1,50 | 2,00 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 10,00 trie(?;e;’ 002 .
20 30
Mt nom 7Nm mm mm
0,50 — — — — 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — —
—_ 0,55 — — — — 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — —
E 0,63 — — — — 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 — —
= 0,75 — — — — 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 — —
*f 0,88 — — — — 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 — —
5 1,00 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — — —
= 1,13 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
=3 1,25 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
Z 1,50 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
> 1,75 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
2,00 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
0,50 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
—_ 0,55 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
E 0,63 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
E 0,75 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
- 0,88 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
5 1,00 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — — —
= 1,13 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
= 1,25 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
4 1,50 — — — — 381 | 381 | 381 | 381 | 381 — —
< 175 — — — — 381 | 381 | 381 | 381 | 381 | — —
2,00 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
Ak su oba komponenty | a Il vyrobené z S320GD, hodnoty Vrxsa mézu zvysit o 8,3 %
Ak su oba komponenty | a Il vyrobené z S350GD, hodnoty Vg sa mézu zvysit o 16,6 %
KLIMAS
Upeviovacie skrutky pre kovové prvky a plechy i
Priloha 25
WSS-5,5 x L, WSSx-5,5 x L, WSS-D-5,5 x L, Eurépskeho
WF-5,5/12 x L, WFx-5,5/12 x L a WF-D- 5,5/12 x LSamovrtné skrutky so | Technického Posudenia
Sesthrannou hlavou a tesniacou podlozkou @16 mm ETA-16/0443
s kovovou doskou z hlinika (A), potiahnutej uhlikovej ocele (Z)
alebo nehrdzavejucej ocele (S)
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Materialy
Upevnenie: nerezova ocel — SAE 304 bi-metal
Podlozka: Tesniaci krizok EPDM s kovovym vrchom ky o
vyrobenym z hlinika alebo nehrdzavejucej ocele
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
Komponent II: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
Kapacita vitania: 2t< 12,0 mm dy =5,5 mm
Ly =19-90 mm
Drevené spodné stavby s=8mm
nebol hodnoteny Ziadny vykon k=4,9mm
Drevo
t [mm] 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 trieda > C24
Mtnon 7Nm 20 | 30
mm mm
0,50 — — — — 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — —
— 0,55 — — — — 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — —
E 0,63 — — — — 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 — —
= 0,75 — — — — 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 — —
*f 0,88 — — — — 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 — —
5 1,00 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — — —
= 1,13 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
X, 1,25 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
@ 1,50 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
> 1,75 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
2,00 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
0,50 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
— 0,55 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
E 0,63 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
= 0,75 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
- 0,88 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
5 1,00 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — — —
= 1,13 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
= 1,25 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
v 1,50 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
= 1,75 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
2,00 — — — — 3,81 3,81 3,81 3,81 3,81 — —
Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S320GD, hodnoty Vrksa mozu zvysit o 8,3 %
Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S350GD, hodnoty Vrksa mozu zvysit 0 16,6 %
KLIMAS
Upeviiovacie skrutky pre kovové prvky a plechy .
Priloha 26
Eurépskeho
A2-WSS-5,5 x L a A2-WF-5,5/12 x L Technickeho Posudenia
Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou a tesniacou podlozkou @16 mm ETA-16/0443
s kovovou doskou z hlinika (A) alebo nehrdzavejucej ocele (S)
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Materialy
Upevnenie: uhlikova ocel — SAE1022, 19MnB4 alebo 10B21
kalena, temperovana a potiahnuta K,

Podlozka: -
@ ARV

WSSBP-5,5 x L, WSSBPx-5,5 x L a WSSBP-D-5,5 x L
Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou

Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
Komponent II: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
Kapacita vftania: 2t< 12,0 mm
dw=5,5mm
. . Ly =19-90 mm
Drevené spodné stavby s=8mm
nebol hodnoteny Ziadny vykon k=4,9mm
t, [mm] 150 | 2,00 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 10,00 trieg;e:gz 4
Mo 7 Nm 20| 30
! mm mm
0,50 — — — — 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — —
— 0,55 — — — — 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — —
E 0,63 — — — — 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 — —
= 0,75 — — — — 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 — —
f 0,88 — — — — 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 — —
5 1,00 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — — —
= 1,13 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
X, 1,25 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
@ 1,50 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
> 1,75 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
2,00 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
0,50 — — — — 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —
— 0,55 — — — — 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —
E 0,63 — — — — 0,89 0,89 0,89 0,89 0,89 — —
‘—E_' 0,75 — — — — 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 — —
b 0,88 — — — — 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 — —
s 1,00 — — — — 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — — —
= 1,13 — — — — 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — —
= 1,25 — — — — 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 —_ —_
I 1,50 — — — — 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — —
z 1,75 — — — — 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — —
2,00 — — — — 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — —
Ak su oba komponenty | a Il vyrobené z S320GD, hodnoty Vg sa mdzu zvysit o 8,3 %
Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S350GD, hodnoty Vrksa mozu zvysit o0 16,6 %
KLIMAS
Upeviiovacie skrutky pre kovové prvky a plechy i
Priloha 27
Europskeho
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Materialy
Upevnenie: nerezova ocel — SAE 304 bi-metal
Podlozka: - K,

Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
Komponent II: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
Kapacita vftania: 2t< 12,0 mm
dw=5,5mm
Ly =19-90 mm
Drevené spodné stavby s=8mm
nebol hodnoteny Ziadny vykon k=4,9mm
Drevo
tn, [mm] 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 trieda = C24
20 30
Mt nom 7Nm mm mm
0,50 — — — — 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — —
— 0,55 — — — — 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 — —
E 0,63 — — — — 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 — —
= 0,75 — — — — 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 — —
f 0,88 — — — — 2,87 2,87 2,87 2,87 2,87 — —
5 1,00 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — — —
= 1,13 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
X, 1,25 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
@ 1,50 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
> 1,75 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
2,00 — — — — 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 — —
0,50 — — — — 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —
—_ 0,55 — — — — 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —
E 0,63 — — — — 0,89 0,89 0,89 0,89 0,89 — —
= 0,75 — — — — 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 — —
= 0,88 — — — — 1,07 | 107 | 107 | 1,07 | 1,07 — —
= 1,00 — — — — 116 | 116 | 1,16 | 1,16 | 1,16 — — —
= 1,13 — — — — 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — —
X, 1,25 — — — — 116 | 116 | 1,16 | 1,16 | 1,16 — -
¢ 1,50 — — — — 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — —
= 1,75 — — — — 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 — —
2,00 — — — — 116 | 116 | 1,16 | 1,16 | 1,16 — —
Ak su oba komponenty | a Il vyrobené z S320GD, hodnoty Vg sa mézu zvysit o 8,3 %
Ak st oba komponenty | a Il vyrobené z S350GD, hodnoty Vrksa mozu zvysit 0 16,6 %
KLIMAS
Upevinovacie skrutky pre kovové prvky a plechy .
Priloha 28
Eurépskeho
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Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou
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WB6-6,3 x L, WB6x-6,3 x L a WB6-D-6,3 x L
Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou

Materialy
Upevnenie: uhlikova ocel — SAE1022, 19MnB4 alebo 10B21
kalena, temperovana a potiahnuta
Podlozka: - K
- :
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 - o
Komponent II: konstrukéné drevo — EN 14081
Kapacita vftania: -
dw =6,3 mm
Drevené spodné stavby Lw =19 -90 mm
V pripade drevenych podkonstrukcii sa Uzitkové vlastnosti hodnotia s=10 mm
podla: k=5,3mm
Myre = 8,91 Nm
fack = 16 586 N/mm?pre l¢r= 30 mm
Drevo
tas [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 100 | 125 | 1,50 trieda 2 C24
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 — — — — — — — _ 1,35* 2
— 055 — — — — — — — — 1,35¢ 3
E 063 — — — — — — — — 1,70 S
= 0,75 — — — — — — — — 2,10* £
< 088 — — — — — — — — 210 | £
5 1,00 — — — — — — — — 2,10* ‘g
= 1,13 — — — — — — — — 2,10* I=
X, 1,25 — — — — — — — — 2,10* 3
@ 1,50 — — — — — — — — 2,10* °
> s
1,75 — — — — — — — — 2,10* S
2,00 — — — — — — — — 2,10* e
*
0,50 — — — — — — — — |31 | 2
— 055 — — — — — — — — 3,13+ T
S " c
= 0,63 — — — — — — — — 3,13 ]
= 0,75 — — — — — — — — 3,13* IS
o 0,88 — — — — — — — — 3,13* g
S 1,00 — —_ — — — — — _ 3,13* %
= 1,13 — — — — — — — — 3,13* e
=3 1,25 — — — — — — — — 3,13* 3
I3 1,50 — — — — — — — — 3,13* o
z 1,75 — — — — — — — — 3,13 c
2,00 — — — — — — — — 3,13* !
KLIMAS
Upeviiovacie skrutky pre kovové prvky a plechy i
Priloha 29
Europskeho
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Materialy
Upevnenie: uhlikova ocel — SAE1022, 19MnB4 alebo 10B21
kalena, temperovana a potiahnuta
Podlozka: Tesniaci kruzok EPDM s kovovym vrchom Kk,
vyrobenym z hlinika, uhlikovej ocele s
povrchovou Upravou alebo nehrdzavejucej ocele
-
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
Komponent II: konstrukéné drevo — EN 14081
Kapacita vftania: -
dw-6,3mm
Ly =19-90 mm
Drevené spodné stavby s=10mm
V pripade drevenych podkonstrukcii sa uZitkové vlastnosti hodnotia k=5,3mm
podfa:
Myrc = 8,91 Nm
faxk =16 586 N/mm?pre ler2 30 mm
Drevo
tny [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 trieda > C24
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 — — — — — — — — — 1,35* 2
— 0,55 — — — — — — — — — 1,35* ©
E 063 — — — — — — — — — 1,70 S
= 0,75 — — — — — — — — — 2,10* S
2 o8 | — — — — — — - | = | — |2w | 2
5 1,00 — — — — — — — — — 2,10* §
= 1,13 — — — — — — — — — 2,10* £
X, 1,25 — — — — — — — — — 2,10* S
z 1,50 — — — — — — — — — 2,10* o
> 175 — — — — — — — — — 2,10 c
2,00 — — — — — — — — — 2,10* e
x
0,50 - - — - — — - - — | 313 | 2
— 055 — — — — — — — — — 3,13+ g
E o063 — — — — — — — — — 3,13* &
= 0,75 — — — — — — — — — 3,13* S
- 0,88 — — — — — — — — — 3,13* g
5 1,00 — — — — — — — — — 3,13* 3
= 1,13 — — — — — — — — — 3,13* e
X, 1,25 — — — — — — — — — 3,13+ s
¢ 150 — — — — — — — — — 3.13* S
Z 175 — — — — — — — — — 3,13* e
2,00 — — — — — — — — — 3,13* !
KLIMAS
Upeviovacie skrutky pre kovové prvky a plechy i
Priloha 30
Eurépskeho

WB6P-6,3 x L, WB6Px-6,3 x L a WB6P-D-6,3 x L,

Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou a tesniacou podlozkou @19 mm

s kovovou doskou z hlinika (A), potiahnutej uhlikovej ocele (Z)

alebo nehrdzavejlcej ocele (S)
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A2-WB6-6,3 x L
Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou

Materialy
Upevnenie: nerezova ocel — SAE 304 bi-metal
Podlozka: -
k
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 .
o
Komponent II: konstrukéné drevo — EN 14081
Kapacita vftania: -
. . dw =6,3 mm
Drever]e spodné staybv 3 . ] _ _ Ly =19 - 90
V pripade drevenych podkonStrukcii sa uzitkové vlastnosti hodnotia s=10mm
podra: k=53 mm
Myre = 6,83 Nm
fack = 16 586 N/mm?pre l¢r= 30 mm
Drevo
ty o [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 trieda > C24
Mt nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 — — — — — — - — _ 1,35 *2
—_ 0,55 — — — — — — — — — 1,35* ©
E 063 — — — — — — — — — 1,70 S
= 0,75 — — — — — — — — — 2,10* S
< 0,88 — — — — — — — — — 2,10* 2
5 1,00 — — — — — — — — — 2,10* ‘g
= 1,13 — — — — — — — — — 2,10* I=
X, 1,25 — — — — — — — — — 2,10* 3
@ 1,50 — — — — — — — — — 2,10* °
> s
1,75 — — — — — — — — — 2,10* S
2,00 — — — — — — — — — 2,10* e
*
0,50 - - — - — — - - — | 313 | 2
— 055 — — — — — — — — — 3,13+ T
E 063 313" | &
£ , — — — — — — — — — , ]
= 0,75 — — — — — — — — — 3,13* S
; 0,88 —_— —_— —_— —_ —_ J— —_ —_ — 3’13* g
S 1,00 — —_ — — — — — — _ 3,13* %
= 1,13 — — — — — — — — — 3,13* e
=, 1,25 — — — — — — — — — 3,13* 3
I 1,50 — — — — — — — — — 3,13* o
Z 175 — — — — — — — — — 3,13* e
2,00 — — — — — — — — — 3,13* !
KLIMAS
Upeviovacie skrutky pre kovové prvky a plechy i
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Materialy
Upevnenie: nerezova ocel — SAE 304 bi-metal
Podlozka: Tesniaci krizok EPDM s kovovym vrchom
vyrobenym z hlinika alebo nehrdzavejucej ocele
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346
Komponent II: konstrukéné drevo — EN 14081

Kapacita vftania:

dw-6,3mm
Drevené spodné stavby Ly =19 - 90 mm
V pripade drevenych podkonstrukcii sa Uzitkové vlastnosti hodnotia s =10 mm
podla: k=53mm
Myrc = 6,83 Nm
faxk = 16 586 N/mm?pre ler= 30 mm
tuu [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 1,25 | 1,50 trie(?;e;’ Cou
M nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,50 — — — — — — — — — 1,35 2
— 0,55 — — — — — — — - - 1,35* o
E o063 — — — — — — — — — | 170" | g
= 0,75 — — — — — — — — — 2,10* £
= 088 — — — — — — — — — | 2100 | 2
s 100 - — — — — - — — — 2,10 gz
= 113 — — — — — — — — — 210* | £
< 125 — — — — — — — — — 2,10 | 3
§ 150 | — — — — — — — — — | 210" | g
> 1,75 — — — — — — — — — 2,10 =
2,00 — — — — — - — — - 2,10 2
x
0,50 — — — — — — — — — 3,13* 2
—_ 0,55 — — — — — — — — — 3,13+ T
E c
£ 0,63 — — — — — — — — — 3,13* S
e 0,75 — — — — — — — — — 3,13* £
- 0,88 — — — — — — — — — 3,13* 2
5 1,00 — — — — — — — — — 3,13* B
= 1,13 — — — — — — — — — 3,13* e
3 1,25 — — — — — — — — — 3,13* S
I 1,50 — — — — — — — — — 3,13* o
Z 175 — — — — — — — — — | 313 | T
2,00 — — — - — — — - - 3,13 e
KLIMAS
Upeviiovacie skrutky pre kovové prvky a plechy Priloha 32
Eurépskeho

Samorezné skrutky so Sesthrannou hlavou a tesniacou podlozkou @19 mm

A2-WB6P-6,3 x L

s kovovou doskou z hlinika (A) alebo nehrdzavejucej ocele (S)
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Materialy
Upevnenie: uhlikova ocel — SAE1022, 19MnB4 alebo 10B21
kalena, temperovana a potiahnuta
Podlozka: -
=
©
Komponent I: S280GD, S320GD alebo S350GD — EN 10346 @ ‘|h N
Komponent II: konstrukéné drevo — EN 14081
r's F # Ve LW 7
Kapacita vftania: 2t<2,5mm
dw =4,8 mm
Drevené spodné stavby Ly=25-100 mm
V pripade drevenych podkonstrukcii sa Uzitkové vlastnosti hodnotia F=9mm
podfa:
Myre =4 390 Nm
fak =12 867 N/mm?pre legr= 20 mm
faxk =12 015 N/mm?pre l¢= 30 mm
t, [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 1,25 | 1,50 trieg;e;’ %2 4
Mt nom 3 Nm 20 mm | 30 mm
0,40 — — — — — — — — 0,32* 0,32* 2
3 0,45 — — — — — — — — 0,32* 0,32* e
= 0,50 — — — — — — — — 0,43* 0,43* g
= 0,55 — — — — — — — — 0,43* 0,43* g
o 0,63 — — — — — — — — 0,71* 0,71 <
5 0,75 — — — — — — — — 0,95* 0,95* ‘g
= 0,88 — — — — — — — — 0,95% 0,95* i<
X, 1,00 — — — — — — — — 1,20% | 1,20* S
z 1,13 — — — — — — — — 1,20* | 1,20* o
> 1,25 — — — — — — — — | 1,20 | 1,20* c
1,50 — — — — — — — — 1,20* 1,20* e
*
0,40 — — — — — — — — 0,20* 0,20* 2
— 045 — — — — — — — — | 020* | 0,20 &
£ 0,50 — — — — — - - — | o2 | 027r | §
‘—2_‘ 0,55 — — — — — — — — 0,27* 0,27* I=
- 0,63 — — — — — — — — 0,33* 0,33* g
5 0,75 — — — — — — — — 0,53* 0,53* b
= 0,88 — — — — — — — — 0,53* | 0,53 2
=, 1,00 — — — — — — — — 0,81* 0,81* S
3 1,13 — — — — — — — — 0,81* | 0,81* °
< 1,25 — — — — — — — — | o081 | o81x | &
1,50 — — — — — — — — 0,81* 0,81* !

Nr by sa malo znizit o 8,3 % pre komponent | vyrobeny z ocele S250GD
Nrx Ssa méze zvysit 0 8,3 % pre komponent | vyrobeny z ocele S320GD a o 16,6 % pre komponent | vyrobeny z ocele S350GD
Ve by sa malo znizit 0 8,3 % pre komponent | vyrobeny z ocele S250GD
Vg Ssa moze zvysit o 8,3 % pre komponent | vyrobeny z ocele S320GD a o 16,6 % pre komponent | vyrobeny z ocele S350GD

KLIMAS
Upeviovacie skrutky pre kovové prvky a plechy

WDDBP-4,8 x L, WDDBPx-4,8 x L a WDDBP-D-4,8 x L
Samorezné skrutky s kruhovou hlavou
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Stanovenie konstrukénych hodnot

1. Stanovenie navrhovej odolnosti proti Smyku
Stanovenie navrhovych hodnét unosnosti v Smyku zavisi od typu nosnej spodnej konstrukcie.
Pre kovové spodné konstrukcie plati nasledovné:
Navrhové hodnoty Vwrd odolnosti v Smyku su charakteristické hodnoty odolnosti v Smyku delené
odporua¢anym parcialnym sucinitelom bezpec€nosti yu = 1,33. Odporuc€any Ciastoény bezpeénostny faktor yu
by sa mal pouzit v pripadoch, ked vo vnutrostatnych predpisoch ¢lenského Statu, v ktorom sa pouzivaju
upevnovacie skrutky, nie je uvedena ziadna hodnota.
Pre drevené nosné konStrukcie plati nasledovné:
Navrhové hodnoty Vr 4 odolnosti v Smyku su charakteristické hodnoty odolnosti v Smyku vynasobené k mod
podla EN 1995-1-1, tabulka 3.1 a vydelené odporu¢anym Ciastkovym sucinitelom bezpecénosti yu = 1,33. Ak
je prisludnym spdsobom porusenia porusenie kovového komponentu s hribkou t 1a nie porusSenie drevenej
spodnej konstrukcie, potom kmod = 1,0.
Odporucany ciastocny bezpecnostny faktor yu by sa mali pouzit v pripadoch, ked vo vnutrostatnych
predpisoch ¢lenského Statu, v ktorom sa pouzivaju upevnovacie skrutky, nie je uvedena ziadna hodnota.

2. Stanovenie konstrukénej odolnosti proti vytiahnutiu, vytiahnutiu a tahu

Navrhové hodnoty odolnosti proti vytiahnutiu su charakteristické hodnoty odolnosti proti vytiahnutiu vydelené
odporu¢anym ciastkovym sucinitelom bezpecnosti yu = 1,33. Odporucany Ciastoény bezpecnostny faktor yu
by sa mali pouzit’ v pripadoch, ked vo vnutrostatnych predpisoch €lenského Statu, v ktorom sa pouzivaju
upevnovacie skrutky, nie je uvedena ziadna hodnota.

Stanovenie navrhovych hodnét odolnosti proti vytrhnutiu zavisi od typu spodnej stavby.

Pre kovové spodné konsStrukcie plati nasledovné:

Navrhové hodnoty odolnosti proti vytiahnutiu su charakteristické hodnoty odolnosti proti vytiahnutiu vydelené
odporuéanym Ciastkovym bezpec€nostnym faktorom ym = 1,33. Odporucany Ciastocny bezpecnostny faktor
ym by sa mali pouZit v pripadoch, ked vo vnutrostatnych predpisoch €lenského Statu, v ktorom sa pouzivaju
upevnovacie skrutky, nie je uvedena ziadna hodnota.

Pre drevené nosné kons$trukcie plati nasledovné:

Navrhové hodnoty odolnosti proti vytiahnutiu su charakteristické hodnoty odolnosti proti vytiahnutiu
vynasobené Kmod podla EN 1995-1-1, tabulka 3.1 a vydelené odporu¢anym ciastkovym bezpe&nostnym
faktorom yu = 1,33. Odporucany Ciastocny bezpecnostny faktor y » by sa mali pouzit v pripadoch, ked vo
vnutrostatnych predpisoch €lenského Statu, v ktorom sa pouZzivaju upevihiovacie skrutky, nie je uvedena
Ziadna hodnota.

Navrhova pevnost v tahu Nr,d je minimalna hodnota navrhovych hodnét odolnosti proti vytiahnutiu alebo
relevantnej odolnosti proti vytiahnutiu pre prislusny spoj.

3. Navrhova odolnost’ v pripade kombinovanych t'ahovych a Smykovych sil (interakcia)

V pripade kombinovanych tahovych a Smykovych sil by sa mal brat do Uvahy vzorec linearnej interakcie
podla EN 1993-1-3, ¢ast 8.3 (8) alebo EN 1999-1-4, Cast 8.1 (7).

KLIMAS ]
Upeviiovacie skrutky pre kovové prvky a plechy Priloha 34
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