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Wkret-met Wkret-met
KLIMAS UDAJE O PRODUKTE — WSW-12 KLIMAS

Cast 1. POPIS PRODUKTU

SAMOVRTACI SKRUTKA S HLINIKOVOU / EPDM PODLOZKOU NA UPEVNENIE m
SANDWICH PANELY V OCELOVEJ KONSTRUKCII — WSW-12 D SEEr

Samorezna skrutka na upevnenie sendvicovych panelov WSW-12 je vyrobena z tepelne
upravenej uhlikovej ocele s povrchovou upravou SQ Ceramic. Skrutka ma SW $esthrannu
hlavu, kolik so zévitom pre pouZitie do ocele, samorezny hrot, hlinik / EPDM podlozku a
zavit pod hlavou skrutky.

5Q CERAMIC

Skrutky sa pouzivaju na upevnenie sendvicovych panelov do ocelovej konstrukcie
s hrubkou Zt;< 12 mm.

PouZitie:
e upevnenie sendvi¢ovych panelov do ocelovej konstrukcie
e upevnenie stenovych sendvicovych panelov vo vertikdlnej a horizontdlnej
konfiguracii
e upevnenie stresnych sendvicovych panelov
e  povrchova montaz (viditelna montaz)
e  montaz do spoja sendvicového panelu (skryta montaz)

Samorezné skrutky maju Eurdpske technické hodnotenie: ETA-16/0444 EUROPE FINA APROBATA TECIRRCTN

Cast 2. SPOSOB INSTALACIE

1. Je moZné pouzit iba origindlne samorezné skrutky dodané vyrobcom

2. Pred instalaciou identifikujte podklad, jeho hribku a podmienky prostredia (vyjadrené ako kategdrie korozivnosti) a potom vyberte
skrutky, ktoré spliiaju vysie uvedené kritéria

3. Spravne vyberte typ skrutky, jej dizku, kapacitu vftania v zavislosti od stétu hodndt hribky upevriovanych prvkov

4. Kapacita vitania pre kazdu skrutku je uvedena v prislusSnom produktovom liste a eurdpskom technickom posudeni
a predstavuje sucet hodnot hrabky pevnych prvkov

5. Dbajte na to, aby ste pri skrutkovani nastavili optimalnu rychlost otd¢ania (max. 1800 ot./min.), pretoze prili$ vysoka rychlost otacania
moze spdsobit spalenie vrtakov a znemoznit upevnenie skrutky

6. Skrutky by mali byt vzdy inStalované kolmo na povrch podkladu

7. Uistite sa, Ze ste podlozku stlacili spravne, pretoze ked'je podlozka stlacena prilis silno alebo prilis slabo, je pravdepodobné, Ze nedosiahne
tesnost, ¢o moze viest ku kordzii v upevriovacom bode

Povrchova monta? stre$ného sendvi¢ového panelu (pri vybere dizky skrutky berte do Gvahy vy$ku hornej plochy upeviiovaného panelu)
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Povrchova montaz nastenného sendvicového panelu — viditefna Montaz stenového sendvicového panelu do spoja — podomietkova
montaz (pri vybere dlzky skrutky zohladnite vysku spoja
upevriovaného panelu)
Vsetky prava vyhradené Harok moze byt zverejneny len v dodanej forme. Ziadna ¢ast (obsah, ako je text, grafika, loga, obrazky, obrazky a akékolvek iné Gdaje) uvedend v tomto dokumente nesmie byt zmenena

alebo publikovana akokolvek Ciastoéne bez predchddzajiceho suhlasu. Vietky ochranné znamky, grafické symboly, obchodné nazvy, logd a iné Udaje st chranené autorskym pravom a s majetkom ich vlastnika.
Vytvorené: 2016-08-19 Aktualizované: 2025-01-09
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Cast 3. TECHNICKE UDAJE
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TECHNICKE PARAMETRE PARAMETRE INSTALACIE
Parameter Jednotka Hodnota Parameter Jednotka Hodnota
Priemer skrutky dw [mm] 5,5 Priemer skrutky dw [mm] 5,5
Kapacita vitania St [mm] <12 Priemer zavitu dp [mm] 6,3
Velkost kltuca S [mm] SW-8 Priemer otvoru v substrate do [mm] -
Vyska hlavy k [mm] 5,4 Min. hibka otvoru v substrate ho [mm] -
Priemer hlavy F [mm] 10,5 Hibka kotvenia heff [mm] pretlacaci
Di%ka vitania [mm] 19,0 Min. hrabka substratu hrmin [mm] 4,0
Material skrutky 8 uhlikovej ocele Min. rozostup Smin [MM] 50
Ochrana proti kordzii - SQ keramicky povlak Min. vzdialenost od okraja Cmin [MM] 25
EPDM podlozka D [mm] hlinik A19
Nater podla RAL palety - -
Material podkladu - ocel > S235JR
Eurdpske technické posudenie - ETA-16/0444
ODPOR
Charakteristicka pevnost v tahu / $myku [kN]
Hrubka plechu obkladového panelu [mm]
Hrubka podkladu [mm]
0,40 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00
4,00 + 11,00 1,83/0,83 3,17/1,33 4,04/1,62 4,64/1,91 4,64/1,91 4,64/1,91
*QOdporuca sa Ciastocny bezpecénostny faktor 1,33
VYBEROVA TABULKA
WSW-12 Rozmery posadky S Hrabka panelu Dizka zavitu s vrtakom P?Icﬁ:ak;z?v
SOl (eEL du X L [mm] [mm] [Tmm] [ks]
WSW-12-55095-A19 5,5 x 95 50-65 50 100
WSW-12-55115-A19 5,5x115 70-85 50 100
WSW-12-55135-A19 5,5x135 70-105 70 100
WSW-12-55155-A19 5,5x155 90-125 70 100
WSW-12-55175-A19 5,5x175 110-145 70 100
WSW-12-55195-A19 5,5x 195 130-165 70 100
WSW-12-55235-A19 5,5x235 170-205 70 100
WSW-12-55285-A19 5,5x285 220-255 70 100

Cast 4. POZNAMKY

1. Vsetky predchddzajuce verzie tohto produktového listu stracaju platnost

2. Udaje uvedené v tomto produktovom liste st v stlade so stiéasnymi znalostami a publikované v dobrej viere.
Whkret-met Sp. z 0.0. nezodpoveda za spravnost a kvalitu upevnenia, ak nie st dodrzané odporucania tykajlce sa spésobu pouzitia a
inStaldcie.

Vsetky prava vyhradené Harok moze byt zverejneny len v dodanej forme. Ziadna ¢ast (obsah, ako je text, grafika, loga, obrazky, obrazky a akékolvek iné Gdaje) uvedend v tomto dokumente nesmie byt zmenena 2
alebo publikovana akokolvek Ciastoéne bez predchddzajiceho suhlasu. Vietky ochranné znamky, grafické symboly, obchodné nazvy, logd a iné Udaje st chranené autorskym pravom a s majetkom ich vlastnika.
Vytvorené: 2016-08-19 Aktualizované: 2025-01-09



