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Wkret-met Wkret-met
KLIMAS UDAJE O PRODUKTE — WF-4,8 XKLIMAS

Cast 1. POPIS PRODUKTU
SAMOVRTACI SKRUTKA S EPDM PODLOZKOU NA UPEVNENIE OCELOVYCH PLECHOV V
OCELOVEJ KONSTRUKCII — WF-4,8

PRODUCENT

Samorezna skrutka WF-4,8 je vyrobenda z tepelne upravenej uhlikovej ocele s
pozinkovanym zinkovym povlakom 12 pm (WF/WFOC) alebo SQ keramickym povlakom
(WE-D). Skrutka ma SW $esthrannu hlavu, kolik so zavitom pre pouZitie do ocele,
samorezny hrot a EPDM podlozku. Hlavy samoreznych skrutiek je moiné prelakovat
podla RAL palety, ¢im sa ziska nater odolny vo¢i mechanickému poskodeniu a UV
Ziareniu a zaistuje stalu farbu prispésobent stresnej krytine.

PouZitie:
e upevnenie ocelovych plechov v ocelovych konstrukciach
e  blikania

e  vytvaranie preplatovanych spojov v ocelovych plechoch

EUROPE.JSKA APROBATA TECHNICZNA

Samorezné skrutky maju Eurdpske technické hodnotenie: ETA-16/0443

Cast 2. SPOSOB INSTALACIE

1. Je moZné pouzit iba origindlne samorezné skrutky dodané vyrobcom

2. Pred instalaciou identifikujte podklad, jeho hribku a podmienky prostredia (vyjadrené ako kategdrie korozivnosti) a potom vyberte
skrutky, ktoré spliiaju vysie uvedené kritéria

3. Spravne vyberte typ skrutky, jej dizku, kapacitu vitania v zavislosti od stétu hodndt hribky upevriovanych prvkov

4. Kapacita vitania pre kazdu skrutku je uvedenad v prislusnom produktovom liste a eurépskom technickom posudeni a predstavuje sucet
hodndt hrubky fixovanych prvkov

5. Pri skrutkovani dbajte na to, aby ste nastavili optimalnu rychlost otd¢ania (max. 2500 ot./min.) , pretoze prilis vysoka rychlost otdéania
moze spbsobit spalenie vrtakov a znemoznit utiahnutie skrutky

6. Skrutky by mali byt vzdy inStalované kolmo na povrch podkladu

7. Uistite sa, Ze ste podlozku stlacili spravne, pretoze ked'je podlozka stlacena prilis silno alebo prilis slabo, je pravdepodobné, Ze nedosiahne
tesnost, ¢o moze viest ku kordzii v upevriovacom bode

Vsetky prava vyhradené Harok moze byt zverejneny len v dodanej forme. Ziadna ¢ast (obsah, ako je text, grafika, loga, obrazky, obrazky a akékolvek iné Gdaje) uvedend v tomto dokumente nesmie byt zmenena 1
alebo publikovana akokolvek Ciastoéne bez predchddzajiceho suhlasu. Vietky ochranné znamky, grafické symboly, obchodné nazvy, logd a iné Udaje st chranené autorskym pravom a s majetkom ich vlastnika.
Vytvorené: 2016-08-19 Aktualizované: 2025-01-10
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Cast 3. TECHNICKE UDAJE

TECHNICKE PARAMETRE PARAMETRE INSTALACIE
Parameter Jednotka Hodnota Parameter Jednotka Hodnota
Priemer skrutky dw [mm] 4,8 Priemer skrutky dw [mm] 4,8
Kapacita vitania 2ti [mm] <3 Priemer otvoru v substrate do [mm] -
Velkost kltuca S [mm] SW-8 Min. hibka otvoru v substrate ho [mm] -
Vyska hlavy k [mm] 4,5 Hibka kotvenia heff [mm] pretlacaci
Priemer hlavy F [mm] 10,0 Min. hrdbka substratu hmin [Mm] 0,75
Di¥ka hrotu [mm] 8,0 Min. rozostup Smin [mm] 50
Material skrutky - uhlikovej ocele Min. vzdialenost od okraja Cmin [Mm] 25
. . WFOC/WF pozinkovany zinkovy povlak 12
Ochrana proti korozii
WEF-D SQ keramicky povlak
EPDM podlozka WFOC/WF ocel' 7214
D [mm] WF-D hlinik A14
Nater podla RAL palety - min. 60 um
Material podkladu - ocel > S280GD
Eurdpske technické posudenie - ETA-16/0443
ODPOR
Charakteristicka pevnost v tahu / $myku [kN]
Hrubka ocelového plechu [mm]
Hrubka podkladu [mm]
0,50 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50
0,75 0,78/1,32 0,78/1,59 0,78/2,38 0,78/2,38 0,78/2,38 0,78/2,38 0,78/2,38
0,88 0,97/1,32 0,97/1,59 0,97/2,38 0,97/3,02 0,97/3,02 0,97/3,02 0,97/3,02
1,00 1,18/1,32 1,18/1,59 1,18/2,38 1,18/3,02 1,18/3,03 1,18/3,03 1,18/3,03
1,25 1,69/1,32 1,69/1,59 1,69/2,38 1,69/3,02 1,69/3,03 1,69/3,10 1,69/3,10
1,50 2,04/1,32 2,04/1,59 2,04/2,38 2,04/3,02 2,04/3,03 2,04/3,10 2,04/3,15
*Odporuca sa Ciastoény bezpeénostny faktor 1,33
VYBEROVA TABULKA
WFOC WEF* WEF-D-RAL* Rozmery Nlax. . Pocet kusov
. . , . A . WEF-D* e ; pouzitelna .
(pozinkovany zinkovy (pozinkovany zinkovy L (SQ Keramicky nater + posadky S 0 v krabici
ovlak ZN) ovlak ZN + RAL) (5Q keramicky poviak) RAL) dizka
: " dw X L [mm] th [mm] lks]
WFOC-48016-214 - WEF-D-48016-A14 - 4,8x16 1 250
WFOC-48019-714 WF-48019-714-RAL WEF-D-48019-A14 WEF-D-48019-A14-RAL 4,8x19 4 250
WFOC-48025-714 WEF-48025-214-RAL WEF-D-48025-A14 WEF-D-48025-A14-RAL 4,8 x 25 10 250
WFOC-48035-7214 WF-48035-Z14-RAL WF-D-48035-A14 WF-D-48035-A14-RAL 4,8 x35 17 250

*Skrutka na poZiadanie a na objednéavku

Cast 4. POZNAMKY

1. Vsetky predchddzajuce verzie tohto produktového listu stracaju platnost
2. Udaje uvedené v tomto produktovom liste st v stlade so sti¢asnymi znalostami a publikované v dobrej viere.

Whkret-met Sp. z 0.0. nezodpoveda za spravnost a kvalitu upevnenia, ak nie si dodrZané odporucania tykajlce sa spdsobu pouzitia a
instalacie.

Vsetky prava vyhradené Harok moze byt zverejneny len v dodanej forme. Ziadna ¢ast (obsah, ako je text, grafika, loga, obrazky, obrazky a akékolvek iné Gdaje) uvedend v tomto dokumente nesmie byt zmenena 2
alebo publikovana akokolvek Ciastoéne bez predchddzajiceho suhlasu. Vietky ochranné znamky, grafické symboly, obchodné nazvy, logd a iné Udaje st chranené autorskym pravom a s majetkom ich vlastnika.
Vytvorené: 2016-08-19 Aktualizované: 2025-01-10



